11_01-P508_K Piiloha &. 3

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

Pracovisté kalibraéni laboratore:

1. Laborator 13

Pfiloha ¢. 3

Specifikace rozsahu akreditace kalibra¢ni laboratoie

Ja nevim, ti‘eba s.r.o.

Kalibrac¢ni prace vseho druhu
Ferdy Mravence 616, 123 45 Paseky

Brouka Pytlika 1a, 678 90 Loucka

CMC pro obor mérené veliciny: Délka
Po¥. . - . Jmenovity rozsah - Nejf)ii§1"ud{}yané C Ide.ntifikeice Praco-
Cislot Kalibrovana veli¢ina / PFedmét kalibrace _ - - Parametr(y) mér. veli¢iny | rozSifen4 nejistota Princip kalibrace kalibra¢niho Vitte
min  jedn. max jedn. méfeni? postupu?®
1 | Posuvna méridla Omm az 300 mm 23 um | Méfeni pomoci koncovych mérek | KP-01 1
Posuvné vyskomeéry Meéfeni pomoci kalibracniho KP-01 1
Omm az 400 mm (22 L+ 15) um | hiebene
3 | Posuvna méfidla Omm az 1000 mm (17-L + 15) um | M¢éfeni laserovym interferometrem | KP-31 1
Omm az 500 mm (22-L + 15) um | Méfeni na univerzalnim délkoméru | KP-09 1
4 | Mikrometry, mikrometrické hlavice, Meéfeni pomoci koncovych mérek | KP-02 1
mikrometrické hloubkoméry Omm az 500 mm (3-.L+1,9) um
2,5 um | Méfeni laserovym interferometrem | KP-31 1
(1,6:L + 2) um Me¢feni na univerzalnim délkoméru | KP-09 1
5 | Tidotekové mikrometrické dutinoméry Meéfeni pomoci nastavovacich KP-02 1
Smm az 70 mm (6:'L +4) um krouzkt
6 | Mikrometrické odpichy — linearita Méfeni na univerzalnim délkoméru | KP-09 1
mikrometrické stupnice Omm az 25 mm (2-.L+1,7) um
7 | Koncové mérky Porovnani s koncovymi mérkami ve | KP-03 1
svislé poloze na kompara¢nim
05mm az 100 mm (2-L+0,2) um | pfistroji
Porovnani s koncovymi mérkami ve | KP-03 1
125mm az 500 mm (2-'L +0,2) pm | vodorovné poloze na délkoméru
8 | Ocelova méfitka, sklenéna méfitka, Meéfeni laserovym interferometrem | KP-31 1
svinovaci metry, skladaci metry, méficska
pasma Om az 30m (100-L + 3) um
9 | Svinovaci metry, skladaci metry, ocelova Porovnani s etalonovym ocelovym | KP-04 1
méfitka Om az 10m (300-L +30) pm | pravitkem
10 |Ocelova pravitka Omm az 200 mm (12-L + 10) um | Méfeni na profil projektoru KP-04 1
11 | Ocelova pravitka, sklenéna pravitka, Meéfeni na soufadnicovém méficim | KP-24 1

meéfici lupy

Omm az 600 mm

8L+ 1,2) um

stroji
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11_01-P508_K Piiloha &. 3

Pfiloha ¢. 3

Specifikace rozsahu akreditace kalibra¢ni laboratoie

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

Ja nevim, ti‘eba s.r.o.

Kalibrac¢ni prace vseho druhu
Ferdy Mravence 616, 123 45 Paseky

Pot Jmenovity rozsah Nejniz8i udavana Identifikace Praco-
éislo‘l Kalibrovana veli¢ina / PFedmét kalibrace Parametr(y) méF. veli¢iny | rozsiena nejistota Princip kalibrace kalibra¢niho Kte
min  jedn. max jedn. méfeni? postupu?® v
12 | Méri¢ska pasma Om az 30m (20-L + 20) um | Porovnani s ryskami etalonové trat¢ | KP-06 1
13 | Svinovaci metry, skladaci metry, Porovnani s etalonovym pasmem KP-06 1
try try vym p
méficska pasma Om az 30m (600-L + 80) um
14 | Uchylkoméry, linearni snimace délky Omm az 100 mm 0,5um | Meéfeni pomoci koncovych mérek | KP-07 1
Omm az 100 mm 1pum Meéfeni na univerzalnim délkoméru | KP-09 1
Meéfeni na piistroji pro kalibrace KP-47 1
Omm az 100 mm 13 um | ¢iselnikovych tchylkomérd
15 | Drsnoméry Ra, Rz Meéfeni pomoci etalonovych KP-10 1
0,05 um az 3500 pm 4,8 % desticek drsnosti
Chyba méfeni piimosti Meéfeni pomoci sklenéné rovinné KP-10 1
Oum az 20 pm 0,07 um | desky
16 |Etalony drsnosti Megfeni profilu Pt 0,04 um | Dotykové méfeni drsnomérem KP-10 1
17 | Konturografy KP-11 1
- primost 0Omm az 80 mm 0,05 um | Méfeni pomoci etalonu rovinnosti
- délka Omm az 250 mm 0,5um | Méfeni pomoci etalonu kontury
- radius 5mm az 100 mm 09 um | Mgefeni pomoci etalonu radiusu
18 | Dutinoméry Meéfeni pomoci nastavovacich KP-17 1
5mm az 75 mm 3 um krouzkii
19 | Dvoudotekové dutinomeéry 2mm az 100 mm (2-L+4)pum Meéfeni na univerzalnim délkoméru | KP-09 1
Mgéfeni na pfistroji pro méfeni KP-14 1
2mm az 100 mm (2'L+4)um ¢iselnikovych uchylkomért
20 | Univerzalni délkoméry Omm az 500 mm (0,5-.L + 0,07) um | Méfeni pomoci koncovych mérek | KP-41 1
Omm az 5000 mm (0,9-L + 0,09) um | Méfeni laserovym interferometrem | KP-31 1
21 | Mefici mikroskopy, profilprojektory, Méfeni laserovym interferometrem | KP-31 1
optickd dvouosa meéridla Omm az 1000 mm (0,9-L + 0,09) um
Omm az 500 mm (1,2’L+ 1) um Meéreni pomoci sklenéného pravitka | KP-12 1
22 | Soutadnicové méfici stroje KP-13 1
- dotykovy méfici systém Meéteni pomoci stupniovych mérek a | KP-15
Omm az 3000 mm (0,6:L + 0,2) um | kalibra¢ni koule
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11_01-P508_K Piiloha &. 3

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

Pfiloha ¢. 3

Specifikace rozsahu akreditace kalibra¢ni laboratoie

Ja nevim, ti‘eba s.r.o.

Kalibrac¢ni prace vseho druhu
Ferdy Mravence 616, 123 45 Paseky

Pok. ) o 5 5 ) Jmenovity rozsah _— Ne!'fnviﬁi’ud{}yané o ) Ide.ntifivka}ce Praco-
Cislo! Kalibrovana veli¢ina / Pfedmét kalibrace _ : : Parametr(y) mér. veli€iny | rozsifena nejistota Princip kalibrace kalibra¢niho Viste
min  jedn. max jedn. méfeni? postupu?®
- dotykovy méfici systém Omm az 500 mm 0,6:L + 0,2) um | Méfeni pomoci koncovych mérek | KP-16
- dotykovy méfici systém Meéfeni pomoci etalonového télesa | KP-17
Omm az 500 mm (0,3-.L+02) um |ball-plate
- opticky méfici systém osa X a Y Omm az 500 mm (3-L+0,5 um | Mefeni pomoci sklenéného pravitka | KP-18
- opticky méfici systém osa Z Omm az 500 mm (1,2’L + 0,3) um | Méfeni pomoci koncovych mérek | KP-19
- dotykovy méfici systém Meéfeni pomoci laserového KP-31
Omm az 500 mm (0,8-L+0,1) um |interferometru
- dotykovy méfici systém méficich Meéfeni pomoci konusového etalonu | KP-20
kloubovych ramen Omm az 500 mm (1,5-L+2) um a kalibra¢ni koule
- dotykovy méfici systém méficich Meéfeni pomoci koncovych mérek | KP-21
kloubovych ramen Omm az 500 mm (1I'L+ 1,5) pm
- systém méfeni pomoci pocitacové Meéfeni pomoci kulového normalu | KP-22
tomografie Omm az 500 mm (I'L +0,5) um
23 | Pfimémé desky KP-31 1
- rovinnost 0Omm az 5 mm | Delsi strana do 2000 mm 5 um Meéfeni laserovym interferometrem
Omm az 5mm | Delsi strana do 2000 mm 4 pum; Meéfeni pomoci digitalni libely
24 | Pfiméma pravitka, nozova pravitka 0Omm az 5mm Do délky 3500 mm 3 um Meéfeni pomoci digitalni libely KP-23 1
- pfimost
Meéfeni na soufadnicovém méficim | KP-24
Do délky 600 mm 3 um stroji
25 | Uhelniky 90° KP-25
- odchylka kolmosti Meéreni pomoci valce kolmosti a 1
Omm az 5 mm Delsi strana do 630 mm 3 um koncovych mérek
- piimost ramen Meéfeni pomoci koncovych mérek 1
0Omm az 5 mm Delsi strana do 630 mm 3 um na rovinné desce
26 | Uhelniky 90° Meéfeni na soufadnicovém méficim | KP-24 1
stroji
- odchylka kolmosti Omm az 5mm Delsi strana do 630 mm 2 um
- pfimost ramen Omm az 5mm Delsi strana do 630 mm 2 um
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11_01-P508_K Piiloha &. 3

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

Pfiloha ¢. 3

Specifikace rozsahu akreditace kalibra¢ni laboratoie

Ja nevim, ti‘eba s.r.o.

Kalibrac¢ni prace vseho druhu
Ferdy Mravence 616, 123 45 Paseky

Pok. Jmenovity rozsah Neéfnviﬁi’ud{}yané o ) Ide.ntifivka}ce Praco-
v alibrovana veli¢ina / PFedmét kalibrace arametr(y) méF. veli¢éiny | rozsifena nejistota incip kali alibragniho | .,
Sislo! Kalib a veli¢ina / PFedmét kalib P tr(y) mér. veli¢i tot Princip kalibrace kalib h Kte
min  jedn. max jedn. méfeni? postupu?® v
27 | Uhelniky 90°- odchylka kolmosti Meéfeni na rovinné desce pomoci 1
Omm az 5 mm Delsi strana do 300 mm 7 um vyskomeru se snimacem délky
28 | Uhelniky 90°- odchylka kolmosti Mgéfeni pomoci dvouosého KP-26 1
0Omm az 5mm Delsi strana do 200 mm 5 um optického méridla
29 | Tloustkoméry s meficimi rameny Omm az 100 mm 50 pm Meéfeni pomoci koncovych mérek | KP-27 1
30 | Tloustkoméry pro méfeni tloustky Meéfeni pomoci koncovych mérek | KP-27 1
materialu Omm az 25 mm 20 pm
31 | Tloustkoméry pro méfeni vrstev natéri 0Omm az 1 mm 2 um Meéfeni pomoci kalibracnich folii KP-27 1
32 | Ultrazvukové tloustkoméry Meéfeni pomoci ultrazvukovych KP-27 1
Omm az 200 mm 40 um mérek
33 | Komparacni pfistroje pro méfeni Meéfeni pomoci koncovych mérek a | KP-28 1
koncovych mérek ve svislé poloze -0,0lmm az 0,01 mm 0,5 um miustkové mérky
34 | Pritahoméry trhacich strojui a lisd Meéieni mikrometrickym méfidlem | KP-29 1
0Omm az 25 mm 2 um pro kalibrace prutahoméri
35 | Pritahoméry trhacich strojti a list Meéfeni posuvnym méfidlem pro KP-30 1
Omm az 1000 mm 45 um kalibrace pratahomért
36 | Zkusebni sita - velikost oka Méfeni na soufadnicovém méficim | KP-24 1
0,006 mm az 150 mm (5L +3)um stroji
0,006 mm az 100 mm (7L +4)um Mgéfeni na profilprojektoru KP-33 1
Meéfeni pomoci dvouosého KP-32 1
0,006 mm az 150 mm (5L +2)um optického méftidla
37 | Vng&jsi kalibry, vnitini kalibry, Mgéfeni na univerzalnim délkoméru | KP-09 1
mikrometrické odpichy, mikrometry,
¢iselnikové uchylkoméry, dvoudotekové
dutinoméry, délkové snimace Omm az 1000 mm (4L +04) um
38 | Vngjsi kalibry, Vnitini kalibry, tvarové Méfeni na soufadnicovém méficim | KP-24 1
Sablony, radiusové merky, ¢arkova stroji
pravitka, uhelniky — odchylka kolmosti,
piimérna pravitka — piimost, rovinné
desky - rovinnost (3-.L+ 0,6) um
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11_01-P508_K Piiloha &. 3

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

Pfiloha ¢. 3

Specifikace rozsahu akreditace kalibra¢ni laboratoie

Ja nevim, ti‘eba s.r.o.

Kalibrac¢ni prace vseho druhu
Ferdy Mravence 616, 123 45 Paseky

Pok. Jmenovity rozsah Ne!'fnviﬁi’ud{}yané o ) Ide.ntifivka}ce Praco-
Sislo! Kalibrovana veli¢ina / PFedmét kalibrace _ . . Parametr(y) méF. veli¢iny | rozsiena nejistota Princip kalibrace kalibra¢niho Vitte
min  jedn. max jedn. méfeni? postupu?®
39 | Délkoméry, méfici mikroskopy, Meéfeni laserovym interferometrem | KP-31 1
profilprojektory, ocelova pravitka, drahy
s ryskami pro kalibrace méFi¢skych
pasem, dalkoméry, pfimémé
desky — rovinnost, pfimérna
pravitka — piimost, soufadnicové méfici
stroje — dotykovy méfici systém, snimace
délky (0,6:L + 0,05) um
1V piipadg, Ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u poradového ¢isla oznaceny hvézdickou
2 Rozsifena nejistota méfeni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 M soucasti CMC a je nejnizsi hodnotou piislusné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95 %. Hodnoty nejistoty uvedené
bez jednotky jsou relativni vii¢i méfené hodnoté, pokud neni uvedeno jinak. Pi kalibraci mimo stalé prostory je mozné ovlivnéni udavané nejistoty kalibrace.
3 U datovanych dokumentti identifikujicich kalibrani postupy se pouZivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumentii identifikujicich kalibraéni postupy se pouzivé nejnovéjsi vydani uvedeného postupu
(vCetné vSech zmén).
L Jmenovitd délka v metrech
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11_01-P508_K Piiloha &. 3

Pfiloha ¢. 3

Specifikace rozsahu akreditace kalibra¢ni laboratoie

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

CMC pro obor mérené veli¢iny:

Rovinny uhel

Ja nevim, ti‘eba s.r.o.

Kalibrac¢ni prace vseho druhu
Ferdy Mravence 616, 123 45 Paseky

Pofr. Kalibrovana veli¢ina / Pfedmét Jmenovity rozsah Parametr(y) mér. Nejilrlviﬁi,uda'}yané incio kalib l!dle.ntlfl,ke}ﬁe Praco-
Sslo kalibrace _ _ . veliciny rozsifena nejistota Princip kalibrace alibra¢niho Viste
¢1s min  jedn. max jedn. méFeni? postupu?
1 |Profilprojektory 0° az 360° 10 Méfeni pomoci tthlovych mérek KP-50 1
2 | Uhelniky — tthel mezi rameny 30° az 160° 5" Meéfeni pomoci goniometru KP-51 1
30° az 160° 20" Meéfeni na soufadnicovém méficim stroji | KP-52 1
3 | Strojni libely Jmenovita citlivost Porovnani s elektronickou libelou na KP-58 1
-1° az 1° do 0,02 mm/m 0,05mm/m naklapéné roviné
4 | Stavebni libely -1° az 1° 0,07mm/m Mg¢feni na délici hlaveé KP-59 1
5 | Elektronické libely -Amm/m az 4 mm/m 0,01 mm/m Mgéfeni na generatoru malych uhla KP-60 1
-4 mm/m az 4 mm/m 0,005 mm/m | Méfeni autokolimatorem KP-61 1
6 | Mechanické, optické a digitalni Mg¢feni na délici hlaveé KP-70 1
sklonoméry -180 ° az 180° 7
7 | Mechanické a digitalni Mg¢teni pomoci sinusového pravitka KP-70 1
sklonoméry -180 ° az 180° 15' s koncovym mérkami a pfimérného valce
8 | Uhloméry 0° az 360° 2' Mg¢teni pomoci thlovych mérek KP-71 1
9 | Uhloméry 0° az 360° 5 Meéfeni na soufadnicovém méficim stroji | KP-72 1
10 | Uhloméry Me¢éteni pomoci dvouosého optického KP-73 1
0° az 360° 10’ méfidla
11 | Momentové kli¢e —uhel oto¢eni 0° az 270° 0,5° Meéieni snimac¢em thlu otoéeni KP-88 1
0° az 360 ° 0,8° Méfeni na rota¢nim stole KP-89 1
0° az 360 ° 0,6° Méfeni na délici hlavé KP-90 1
12 | Uhelniky — Ghel mezi rameny, Mg¢feni na soufadnicovém meéfticim stroji | KP-94 1
uhlové mérky, uhlové kalibry a
Sablony
0° az 360° 10"

-

V piipadg, ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u pofadového ¢isla oznaceny hvézdickou

Rozsifena nejistota méfeni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 M souéasti CMC a je nejniz§i hodnotou pfislusné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95 %. Hodnoty nejistoty uvedené
bez jednotky jsou relativni vii¢i méfené hodnoté, pokud neni uvedeno jinak. Pfi kalibraci mimo stalé prostory je mozné ovlivnéni udavané nejistoty kalibrace.

U datovanych dokumentt identifikujicich kalibraéni postupy se pouzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumenti identifikujicich kalibra¢ni postupy se pouziva nejnovéjsi vydani uvedeného postupu

(v€etn€ vSech zmén).
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