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Vazeni ¢tenafi a kolegové,

od r. 1996 vydaval Ufad pro technickou normalizaci, metrologii
a statni zkusebnictvi edici nazvanou , K vnitfnimu trhu Evropské
unie”. Vétsina svazkl se tésila zcela mimoradné pozornosti a za-
jmu.

Cilem vydavani této edice bylo priblizit technické verejnos-
ti principy a procedury technické legislativy, zavadéné v souladu
s harmoniza¢nimi procesy v Evropské unii (EU) i v Ceské republice.
| kdyz dnes existuji daleko $irsi zdroje informaci, nez tomu bylo
pred nékolika lety, povazujeme za potfebné v této iniciativé po-
kracovat, nebot jsme presvédceni, Ze napomaha pochopeni pravni
Upravy v oblastech ptsobnosti UNMZ a jejimu spravnému uplatrio-
vani. Navic existuje fada dokumentd, které nejsou soucasti prava,
ale jsou dulezité pro praxi. | v mnoha statech EU je technicka re-
gulace a harmonizace doprovdazena ze strany statnich organt Siro-
kou informacni kampani.

Proto je od roku 2004 vydavana inovovana edice, pfizpusobe-
na svym zameérenim aktualnimu vyvoji, podminkam a potfebam.
Byl zaveden novy nazev edice, ktery zni ,,Sborniky technické har-
monizace UNMZ", nova graficka podoba, i forma distribuce. Edice
je k dispozici na strankdch UNMZ (www.unmz.cz) a v omezeném
poctu nebo na vyzadani je téz vyuzivana forma CD-ROM. Je volné
dostupna pfri respektovani autorskych prav.

Uplynulé dva roky, kdy v této edici bylo vydano deset Sbornikd,
zatim prokazaly pokracujici zajem odborné verejnosti a redakéni
rada ma i fadu namétu do blizké budoucnosti.

Vérim, Ze jak organy statu, tak soukroma sféra resp. vsichni
ucastnici procesu technické harmonizace a regulace budou v této
edici i naddle nachazet uzite¢ny zdroj informaci a pomocnika v je-
jich praci.

Vase podnéty vedouci k dalsimu zkvalitnéni této ¢ipnosti UNMZ
s povdékem uvitame. "

s
Ing. Alexancﬁ‘e Safarik-Pstrosz,
predseda UNMZ

Praha, 2006



www.unmz.cz
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PRAVIDLA
pro aplikaci smérnice 87/404/EHS
jednoduché tlakové nadoby
(aktualizované znéni)

Otazky a odpovédi schvalené pracovni skupinou
ustavenou Evropskou komisi
na zakladé smérnice Rady ze dne 25. ¢ervna 1987
o harmonizaci pravnich predpisu ¢lenskych statd
tykajicich se jednoduchych tlakovych nadob
ve znéni platnych predpisu
(dale jen ,,SPVD")
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uvoD

Obecné
Evropska smérnice 87/404/EHS ze dne 25. ¢ervna 1987, o harmo-

nizaci pravnich predpisu ¢lenskych statt tykajicich se jednoduchych
tlakovych nadob, ve znéni smérnic Rady 90/488/EHS a 93/68/EHS
(dale jen ,SPVD") (angl. Simple Pressure Vessels Directive = SPVD),
je prvnim pfipadem uplatnéni nového pristupu v oblasti tlakovych
zafizeni. Pfedmétem smérnice je zajiSténi bezpecnosti sériové vy-
rabénych tlakovych nadob vystavenych vnitfnimu tlaku vétSimu
nez 0,5 baru, uréenych na jimani vzduchu nebo dusiku. Je plné
implementovana do pravnich predpist jednotlivych ¢lenskych sta-
ta Evropské unie a nahrazuje v plném rozsahu jejich dosud platné
narodni predpisy.

Soucasné je platnd novéjsi evropska smérnice ¢. 97/23/ES pro
Jtlakova zarizeni” (dale jen PED), ktera je od 30. kvétna 2002 pIné
implementovana do pravnich predpisu jednotlivych ¢lenskych sta-
ta Evropské unie a nahrazuje v plném rozsahu jejich dosud platné
narodni predpisy. PED posuzuje bezpecnost zafizeni z hlediska ri-
zika tlaku a zahrnuje veskery rozsah tlakovych zafizeni a vSechny
tekutiny (tedy v¢etné dusiku a vzduchu).

V souladu s bodem 11 preambule PED probihala béhem r. 2005
diskuse o pfipadném splynuti SPVD a PED. Po vyhodnoceni dotazni-
kové akce a rozsahlé diskuzi, ktera probéhla ve viech ¢lenskych sta-
tech ES, zustaly dosud obé smérnice samostatné, prestoze existuji
dva zakladni dlvody pro spojeni SPVD a PED, a tim jsou vyznamna
redukce administrativy a existence technickych, pfip. bezpecnost-
nich problém, které by byly vyfeSeny pouzitim PED proti SPVD.

Duvody, proc se k tomuto slouceni dosud nepfistoupilo, i kdyz
v mnoha smérech je SPVD ekonomicky vyhodnéjsi, jsou nasledujici:
- SPVD je znama i mimo EU, spojeni smérnic by nemélo vétsi vliv

na export,

- doslo by ke snizeni administrativy EK, ¢l. statd, vyrobcl a ostat-
nich uzivatelt smérnic, ale organy dozoru nad trhem a standar-
dizace by mély béhem 2-3 let zna¢ny narust prace a jsou potize
s finan¢nimi i personalnimi zdroji,

- sestavy tlakovych zafizeni jsou posuzovany podle PED, ale ne
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podle SPVD, ale neocekava se zvyseni bezpecnosti v pripadé spo-
jeni smérnic,
- zastupci uradu, ktefi jmenuji notifikované osoby, vyjadrovali oba-
vy z ruseni pracovnich mist ve zkusebnach pro SPVD,
- primyslova sféra neni inicidtorem zmén, ale organy EK volaji po
zjednoduseni legislativy a
- hlavni davod, ktery prezentovali zastupci Svazu vyrobcd, ,co je
zavedené nebourejme”.
Poznamka
V CR jsou SPVD a PED implementovany do provadécich predpi-
su k zakonu ¢ 22/1997 Sb., o technickych poZadavcich na vyrob-
ky a o zméné a doplnéni nékterych zakond, ve znéni pozdéjsich
predpisu, a témi jsou:
® narizeni vlady ¢. 20/12003 Sb., kterym se stanovi technické poza-
davky na jednoduché tlakové nadoby a
® nafizeni vlady ¢ 26/2003 Sb., kterym se stanovi technické poZa-
davky na tlakova zarizeni.
Vyrazy uvedené v SPVD jako schvadleny subjekt, inspekcni subjekt,
notifikovany subjekt apod. znamenaji notifikovanou osobu ve smys-
lu NV ¢. 20/2003 Sb.

Pravidla pro provadéni SPVD

Pravidla, kterd byla stanovena a schvdlena pracovni skupinou
Evropské komise ,tlak”, zajistuji jednotné provadéni SPVD. Tato
pracovni skupina se sklada ze zastupcu ¢lenskych statua, evropskych
asociaci vyrobct i uzivatell, Féra notifikovanych osob (CABF), ev-
ropské normalizacni organizace CEN a predseda ji zastupce apa-
ratu Komise. Jeji hlavni pracovni naplni je pfiprava pravidel pro
jednotné provadéni PED.

Statut pravidel

Pravidla nejsou pravné zavaznym vykladem SPVD, ale jsou pra-
covnim materidlem pro zajisténi jednotného provadéni smérnice.
Pravné zavaznym textem zUstava SPVD.

Pravidla zde uvedena byla schvalena pracovni skupinou Komise
Jtlak” a jsou usporaddna ve formé otdzka—-odpoveéd.
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Tridéni pravidel

Pravidla jsou ¢islovana zpUsobem x/y. Prvni Cislo (x) se vztahuje
k vySe uvedené casti SPVD, druhé dislo (y) je porfadové (viz obsah).
Poznamky

Dosud byla pravidla k obéma smérnicim (97/23/ES a 87/404/EHS)
uvedena ve Sborniku UNMZ ¢. 17 pod nazvem ,Pravidla pro apli-
kaci smérnice 87/404/EHS jednoduché tlakové nadoby a 97/23/ES
tlakové zafizeni” a aktualizovana do cervna 2004. Nové byl zpra-
covan samostatny sbornik pro PED a od prosince 2005 uverejnén
pod nazvem ,Pravidla pro smérnici 97/23/ES” na webu UNMZ.
Spolu s vydanim sborniku ,Pravidla pro smérnici 87/404/EHS" do-
jde k uplné nahradé plvodniho spole¢ného sborniku.

LPravidla pro smérnici 87/404/EHS"” zahrnuji vSechna dosud schva-
lena pravidla vcetné kompilovaného znéni smérnic 87/404/EHS +
90/488/EHS + 93/68/EHS s oznacenim Cisel pravidel, ktera se tykaji
jednotlivych ¢asti SPVD.
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Dulezité webové adresy

Ceske
http://www.unmz.cz/
Ufad pro technickou normalizaci, metrologii a statni zku3ebnictvi

http://www.tlakinfo.cz/
Asociace pracovniktl tlakovych zafizeni

anglické
http://ec.europa.eu/enterprise/pressure_equipment/ped/index_
en.html

evropska web stranka pro tlakova zafizeni

http://ec.europa.eu/enterprise/pressure_equipment/sector_pressu-
re/spv_sector/spv_guide06_2000.pdf
evropska web stranka pro pravidla SPVD

http://ec.europa.eu/enterprise/newapproach/standardization/
harmstds/reflist/spvessel.html
evropskd web stranka s harmonizovanymi normami k SPVD

http://www.tukes.fi/ web stranka finské NO
http://www.dti.gov.uk/  britska web stranka

Vysvétlivky

WGP pracovni skupina ,tlak” (zastupci ¢l. stata )

WPG pracovni skupina pro tvorbu pravidel (vybrani odbornici)

WPM pracovni skupina pro otazky spojené s materidly pro
tlakova zafizeni (vybrani odbornici)

NBF Forum notifikovanych osob (nyni CABF)

Orgalime  Evropska asociace vyrobcu

Marcogas Evropska asociace pro plynarenstvi

TPED evropska smérnice ¢. 99/36/ES pro prepravitelna tl.
zafizeni



http://www.unmz.cz
http://www.tlakinfo.cz/
http://ec.europa.eu/enterprise/pressure_equipment/ped/index_en.html
../../../ec.europa.eu/enterprise/pressure_equipment/sector_pressure/spv_sector/spv_guide06_2000.pdf
http://ec.europa.eu/enterprise/newapproach/standardization/harmstds/reflist/spvessel.html
http://www.tukes.fi/
http://www.dti.gov.uk/
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PRAVIDLA

Pravidla k ¢lanku 1

11 Vystroj

1/2 Néaplné

1/3 Kapalna média

1/4 Nadoby s nékolika komorami

1/5 Ndadoba s jednim dnem

1/6 Nadoby slouzici k ohfevu nebo chlazeni
1/7 Susicky s regeneraci za studena

1/8 Susicky s regeneraci za tepla

Pomér délky k 3ifce, pomér priiméru odbocky k praméru
valcové Casti a pomér prameéru otvoru v plochém dné
1/9 k prdméru valcové casti

1/10 Dotaznik

Nadoby skladajici se ze dvou vné klenutych den spojenych
1/11 svarem

1712 Nadoby s lokalnimi reliéfnimi oblastmi na klenutych dnech

113 Ndadoby s prirubou a plochym dnem
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Pravidlo 1/1

Pravidlo se tyka: Oblast plsobnosti
Trvala nebo snimatelna vystroj
Otazka:
Vztahuje se SPVD na nddoby s trvalou nebo snimatelnou
vystroji?
Odpovéd:
1. SPVD se vztahuje na nadoby s trvalou nebo snimatelnou
vystroji, jestlize tato vystroj:
¢ neni zdrojem dalSiho namahani nebo koroznich problé-
mU, ¢imz sniZzuje bezpecnost nadob a
e neznemoznuje kontrolu vnitfku nadoby.

2. Jestlize se pro ucely urceni miry rizika stanovuje objem
nadoby, pak objem zaujimany
e trvalou vystroji Ize od objemu nadoby odecist,
e snimatelnou vystroji nelze od objemu nadoby odecist.
Zdivodnéni:
Ad 1. Ustanoveni SPVD nekladou na vystroj zadna podstat-
na omezeni.
Ad 2. Trvala vystroj nema vliv na zménu objemu, a pro-
to snizuje miru rizika v dUsledku zmen3eni objemu.
U snimatelné vystroje neni zadruka, Zze naddoba bude
vzdy s touto vystroji v provozu.

10
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Pravidlo 1/2

Pravidlo se tyka: Oblast plsobnosti
Naplné
Otazka:
Vztahuje se SPVD na nadoby s ndplnémi uréenymi k Upravé
vzduchu nebo dusiku?
Odpovéd:

1. Jsou-li nddoby urceny k jimani vzduchu nebo dusiku a na-

plné v nadobach,

a) slouzi k upravé vzduchu nebo dusiku,

b) nenapadaji stény nadoby,

¢) zarucCuji bezpecny provoz ve styku se vzduchem nebo
dusikem,

je mozno nadoby obsahujici tyto naplné povazovat za

jednoduché tlakové nadoby.

2. Jestlize se pro ucely urceni miry rizika stanovuje objem
nadoby, pak objem zaujimany naplnémi nelze od objemu
nadoby odedist.

Zdivodnéni:

Ad 1. Pokud jsou splnéna viechna ustanoveni SPVD, nejsou

na naplné kladena zadna podstatna omezeni.

Ad 2. Neni mozno vzdy predpokladat, Ze tyto nddoby bu-

dou pouzivany pouze s planovanym objemem naplné
(naplni).

11
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Pravidlo 1/3

Pravidlo se tyka: Oblast plsobnosti
Kapalna média
Otazka:
Vztahuje se SPVD na nadoby, ve kterych vzduch nebo dusik
obsahuje téz dalsi média?
Odpovéd:

Za predpokladu, Ze

1. vzduch nebo dusik muze obsahovat dalsi médium (napf.
olej nebo vodu),

2. nadoba je urcena k jimani vzduchu nebo dusiku (tj. ostat-
ni média jsou pouze suspendovana bez ohledu na jejich
mozny objemovy podil),

mély by se nadoby obsahujici tato dalsi média ve vzduchu

nebo dusiku (napf. odlu¢ovace oleje) povazovat za jednodu-

ché tlakové nadoby.
Zdavodnéni:

Viz zapis ze schuzky pracovni skupiny Komise ze dne

25. 5. 1992, kde se v bodu 7 v souvislosti s odlu¢ovaci ole-

je ze vzduchu konstatuje: ,,Nadoby, které jsou urceny k se-

paraci oleje nebo vody ze stlateného vzduchu nebo dusiku

a jejichz konstrukce vyhovuje definici jednoduché tlakové

nadoby, se povazuji za nadoby spadajici do oblasti pusob-

nosti smérnice”.

12
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Pravidlo 1/4

Pravidlo se tyka: Oblast plsobnosti
Nadoby s nékolika komorami
Otazka:
Za jakych podminek se SPVD vztahuje na nadoby, které se
skladaji z nékolika komor?
Odpovéd:
SPVD se vztahuje na nadoby skladajici se z nékolika komor,
jestlize
1. kazdou jednotlivou komoru Ize povazovat za jednodu-
chou tlakovou nadobu (tj. délici stény mohou byt pouze
rovinné),
2. soucet soucinu tlaku a objemu viech komor nadoby
PS-V neni vétsi nez 10 000 baru-L,
3. postup posuzovani shody se zaklada na souctu soucint
tlaku a objemu viech komor nadoby,
4. konstrukce nadoby jako celku odpovida komore, ktera

vvvvv

Zdavodnéni:

Ad 1. Schvaleno na jednani Rady (24. 6. 1987).

Ad 2. Hodnota 10 000 baru-L nesmi byt pfekrocena s ohle-
dem na miru rizika.

Ad 3. Pro pfipad poruchy je tfeba uvaZovat miru rizika
u vsech komor.

Ad 4. Aby nebylo nutné se zabyvat rozhranimi, doporucuje
se, aby nadoba jako celek odpovidala nejvyssi tridé
pozadavku (klasifikace podle normy EN 286-1).

13
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Pravidlo 1/5

Pravidlo se tyka: Oblast plsobnosti
Nadoby s jednim dnem
Otazka:
Vztahuje se SPVD na nddobu s jednim dnem (viz pfiklad na
prilozeném nacrtku)?
Odpovéd:
Na nadobu s jednim dnem se SPVD nevztahuje.
Zdivodnéni:
V ¢lanku 1 SPVD je stanoveno, ze nddoba musi mit dvé dna.

oo omm

Nadoba s jednim dnem (susicka vzduchu)

14
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Pravidlo 1/6

Pravidlo se tyka: Oblast plsobnosti
Nadoby slouzici k ohfevu nebo chlazeni
Otazka:
Vztahuje se SPVD na nadoby slouzici k ohfevu nebo chlazeni?
Odpovéd:
Na naddobu slouzici k ohfevu nebo chlazeni se SPVD nevzta-
huje.
Zdavodnéni:
1. SPVD se vztahuje na jednoduché tlakové nadoby, coz
predpoklada téz jednoduchou geometrii téchto nadob.
2. SPVD nebere v uvahu pripadna tepelna pnuti.
3.V fadé pripadl tyto nadoby
e jsou vybaveny topnymi trubkami, které jsou namahany
vnéjsim tlakem, coz nespada do oblasti pusobnosti SPVD,
® jsou provozovany téz s jinymi médii nez se vzduchem
a dusikem,
e jsou z jinych materidl(, nez které jsou povoleny v ramci SPVD.

Pravidlo 1/7

Pravidlo se tyka: Oblast plsobnosti
Susicky s regeneraci za studena

Otazka:
Za jakych podminek se SPVD vztahuje na susic¢ky s regenera-
ci za studena?

Odpovéd:
Se suSickami s regeneraci za studena souvisi fada otazek ty-
kajicich se napf. trvalé vystroje, naplné a kapalnych médii;
feSeni téchto otazek je uvedeno jednotlivé v samostatnych
pravidlech. Susicku lze povazovat za jednoduchou tlakovou
nadobu, jestlize odpovédi na viechny pfrislusné otazky tuto
klasifikaci umoZnuji.

Zduvodnéni:
Viz zddvodnéni uvedena u jednotlivych pfislusnych otazek.

15
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Pravidlo 1/8

Pravidlo se tyka: Oblast plsobnosti
Susicky s regeneraci za tepla

Otazka:
Za jakych podminek se SPVD vztahuje na susicky s regenera-
ci zatepla?

Odpovéd:
Se susickami s regeneraci za tepla souvisi fada otazek tykaji-
cich se napf. trvalé vystroje, naplné, kapalnych médii, nadob
s topnymi trubkami a s nimi souvisejiciho zvySeného nama-
hani; feSeni téchto otazek je uvedeno jednotlivé v samostat-
nych pravidlech. Susi¢ku lze povazovat za jednoduchou tla-
kovou nadobu, jestlize odpovédi na viechny pfislusné otaz-
ky tuto klasifikaci umoznuiji.

Zdivodnéni:
Viz zdlvodnéni uvedenad u jednotlivych prislusnych otazek.

16
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Pravidlo 1/9

Pravidlo se tyka: Oblast pusobnosti
Pomér délky k Sifce, pomér pruméru odbocky
k praméru valcové casti a pomér priméru ot-
voru v plochém dné k praméru valcové &asti
Otazka:
Hraji uvedené poméry néjakou ulohu pfi klasifikaci tlako-
vé nadoby jako jednoduché tlakové nadoby podle ¢lanku 1
SPVD?
Odpovéd:
Nadoby se klasifikuji jako jednoduché tlakové nadoby, jest-
lize uvedené poméry nevyzaduji pouziti slozitych vypocet-
nich metod a/nebo slozitych kompenzacnich opatreni. Ma
se za to, Ze tato zasada je v souladu s ustanovenimi harmo-
nizované normy, ktera poskytuji spolehlivé voditko, pokud
se tykd ,jednoduchych” konstrukci.
Zdavodnéni:
SPVD se o uvedenych pomérech sice nezmifiuje, vztahuje se
vsak na jednoduché tlakové nadoby, a tudiz i na jednodu-
ché postupy, napfriklad vypocetni.

17
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Pravidlo 1/10

Pravidlo se tyka: Oblast pusobnosti
Dotaznik
Otazka:

Existuje jednoduchy prostfedek ke stanoveni, zda urcita na-
doba je jednoduchou tlakovou nadobou podle SPVD?

Odpovéd:

Ke stanoveni, zda urcita nadoba je jednoduchou tlakovou

nadobou, je mozno pouzit tento dotaznik:

Kritéria jednoduché tlakové nadoby

odpovidd SPVD

ano

ne

Jednoducha geometrie nadoby:

Material konstrukce:

Napln: (vzduch/dusik):

Nejvyssi dovoleny tlak vétsi nez 0,5 bard:

Nejvyssi dovoleny tlak do 30 baru:

Soucin tlak x objem neni vétsi nez 10 000 bar(-L:

Pracovni teplota:
(-50 °C az 300 °C pro ocel)
(-50 °C az 100 °C pro hlinik)

Sériova vyroba:

Neni urcena, aby byla vystavena plsobeni plamene:

V3echna rizika, na ktera se SPVD vztahuje:

BlizSi udaje ke viem polozkam, které vyzaduji vysvétleni:

Zavér:

Nadobu Ize povazovat za jednoduchou tlakovou nadobu

ano/ne
Zduvodnéni:

Kritéria uvedena v dotazniku jsou shodna s kritérii SPVD.

18
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Pravidlo 1/11

Pravidlo se tyka: Oblast plsobnosti
Nadoby skladajici se ze dvou vné klenutych den
spojenych svarem
Otazka:
Vztahuje se SPVD na nadobu, ktera se sklada ze dvou vné
klenutych den spojenych svarem?
Odpovéd:
Na takové nadoby se SPVD vztahuje. Je vSak nutno vénovat
zvlastni pozornost ustanovenim, ktera se tykaji:
¢ konstrukce nadoby (pfiloha I, bod 2, posledni odstavec),
e vyroby konstruk¢nich ¢asti (pfiloha I, bod 3.1).
Zdivodnéni:
SPVD tyto nadoby nevylucuje.
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Pravidlo 1/12

Pravidlo se tyka: Oblast plsobnosti
Nadoby s lokalnimi reliéfnimi oblastmi na kle-
nutych dnech
Otazka:
Vztahuje se SPVD na nadoby s lokalnimi reliéfnimi oblastmi
na klenutych dnech?
Odpovéd:
Nadoby tohoto druhu spadaji do oblasti plsobnosti SPVD,
jestlize
e reliéfni oblasti jsou mistné ohraniceny,
e se prokaze dodrzeni podminek provozniho zatizeni.
Zdivodnéni:
SPVD nevylucuje nadoby tohoto druhu.

LR

-
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Pravidlo 1/13

Pravidlo se tyka: Oblast ptusobnosti
Nadoby s pfirubou a plochym dnem
Otazka:
Je nddoba zndzornéna na obrazku jednoducha tlakova na-
doba?
Odpovéd:
Znazornéna nadoba je jednoducha tlakova nadoba.
Zdavodnéni:
Nadoba je zhotovena z valcové ¢asti opatfené vné klenu-
tym dnem a plochym dnem. Odpovidajici model jiz vyrabi
nékolik evropskych vyrobcu jako jednoduchou tlakovou na-
dobu.

ploché dno

N\ Srouby s matici

pfiruba s
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PRAVIDLO K CLANKU 11

111

Nejvyssi dovoleny tlak

Pravidlo 11/1

Pravidlo se tyka: ES ovéreni

Nejvyssi dovoleny tlak

Otazka:

V ¢l 11 odst. 3 SPVD se pozaduje pneumaticka zkouska pfi
tlaku Ph rovném 1,5 nasobku vypoctového tlaku. Norma EN
286-1 (schvalend v r. 1991, zvefejnéna v UF. vést. ¢. C 104, 24.
4. 1992 s. 4) pozaduje pneumatickou zkousku pfi tlaku Ph
rovném 1,5nasobku nejvyssiho dovoleného tlaku. Vyhovuje
pneumaticka zkouska podle EN 286-1 (1991) ustanovenim
SPVD?

Odpovéd:

Pneumaticka zkouska podle EN 286-1 (1991) pfi tlaku rov-
ném 1,5nasobku nejvyssiho dovoleného tlaku vyhovuje
SPVD, ktera pozaduje pneumatickou zkousku pfri tlaku rov-
ném 1,5nasobku vypoctového tlaku.

Zduvodnéni:

Norma EN 286-1 dovoluje, aby nadoby byly navrhovany se
dvéma rdznymi vypoctovymi tlaky P:

1. Valcova ¢ast: P = 1,0 PS nebo P = 1,25 PS
2.Dna:P=1,0PS

Aby tedy béhem pneumatické zkousky nebyla prekroce-
na mez kluzu, je nutno brat pro dna v uvahu P = 1,0 PS.
V dlsledku toho Ph=1,5PS=1,5P.

Poznamka:

V navrzeném revidovaném znéni normy EN 286-1 ma byt
tato anomalie korigovana.

Bylo provedeno vydanim revidované normy, duben 1999.
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PRAVIDLA K CLANKUM 12-14

12-14/1 Certifika¢ni postup podle normy EN 29 002

Pravidlo 12-14/1/1

Pravidlo se tyka: ES prohlaseni o shodé
Certifika¢ni postup podle normy EN 29 002

Otazka:
Splfiuje vyrobce, ktery ma systém zabezpeceni jakosti podle
normy EN 29 002, ustanoveni ¢lanku 13 SPVD?

Odpovéd:
Jestlize systém zabezpeceni jakosti podle EN 29 002 zahr-
nuje viechny aspekty ¢lanku 13, spliuje ustanoveni ¢lan-
ku 13. V pfipadé nadob, u nichz soucin PS-V je vétsi nez
200 bar0-L, jsou vsak podle ¢lanku 14 nutné jesté dalsi
kontroly a inspekce.

Zdivodnéni:
Jestlize byl postup podle EN 29 002 koncipovan tak, Zze bere
v uvahu vsechny prvky ¢lanku 13, pak splfiuje ustanoveni
¢lanku 13; podle ¢l. 13 odst. 1 pism. c) jde téZz o pozadavek
hydraulické nebo pneumatické zkousky kazdé nadoby.
Mimo to v pfipadé nadob, u nichz je soucin PS-V vétsi nez
200 bar-L, je podle ¢l. 14 odst. 2 nutno, aby notifikovana
osoba béhem vyroby
e zabezpecovala, aby vyrobce skute¢né kontroloval sériové

vyrabéné nadoby podle ¢l. 13 odst. 1 pism. ¢),
e odebirala namatkové vzorky v misté vyroby nebo v misté
skladovani nadob pro ucely inspekce.
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PRAVIDLA K CLANKUM 15-16

Oznaceni nadob pired hydraulickou/pneumatickou
zkouskou nebo po ni

Pravidlo 15-16/1

Pravidlo se tyka: Oznaceni CE
Oznaceni nadob pred hydraulickou/pneuma-
tickou zkouskou nebo po ni

15-16/1

Otazka:
Je dovoleno, aby bylo k nadobé pfipojeno oznaceni CE jako
dukaz shody se SPVD pred hydraulickou nebo pneumatic-
kou zkouskou nadoby?

Odpovéd:
Ponechava se na vyrobci, aby zvolil okamzik, kdy pfipoji
dukaz shody na vlastni odpovédnost (podle ¢lanka 12-14)
nebo na pokyn notifikované osoby (podle ¢lanku 11)*, a to
za predpokladu, Ze je opravnén pfipojit ke zhotovenému vy-
robku oznaceni CE na zadkladé konstrukéniho navrhu schva-
leného vydanim bud' certifikatu pfimérenosti dokumentace
podle ¢lanku 8, nebo certifikdtu prezkouseni typu podle
¢lanku 10. Musi byt zajisténo, aby se na trh nedostaly vyrob-
ky, jejichz shoda nebyla prokazana.

Zdivodnéni:
Okamzik, kdy se béhem procesu vyroby nadoby pfipoji du-
kaz shody, nezbavuje vyrobce odpovédnosti, aby uvedl na
trh nadobu, ktera splfiuje ustanoveni SPVD (jak se prokdaze
napriklad hydraulickou zkouskou).
SPVD neobsahuje, pokud se tyka okamziku pripojeni ozna-
Ceni CE, zadné ustanoveni. K vylouceni rizika slouzi prede-
psany postup posuzovani shody. Posuzovani shody a oznace-
ni CE je upraveno rozhodnutim Rady 93/465/EHS ze dne 22.
¢ervence 1993 (UF. vést. ¢. L 220, 30. 8. 1993, s. 23). V tomto
rozhodnuti Rady viak existuje, pokud se tyka okamziku pfi-
pojeni oznaceni CE, rozpor mezi anglickou a francouzskou

* S ucinnostiod 1. 1. 1995 byla smérnice 87/404/EHS pozménéna smérnici 93/68/EHS,
ktera v novelizovaném clanku 11 ¢ini vyrobce odpovédnym za pfipojeni oznaceni CE.
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verzi. Na tento rozdil byly upozornény organy Komise, aby
dokument prezkoumaly a v pfipadé nutnosti upravily.
Podle francouzské verze je povoleno pfipojit oznaceni CE
béhem faze kontroly vyroby. Anglicka verze obsahuje uzsi
vymezeni; pozaduje, aby oznaceni CE bylo pfipojeno na kon-
ci faze kontroly vyroby.
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PRAVIDLA K PRILOZE |

Al/1 Ochrana proti korozi

Al/2 Jiné druhy namahani nez namahani tlakem
Al/3 Kontrolni otvory

Al/4 Vypoustéci otvory brzdovych vzduchojemu
Al/5 Tloustka stény

Al/6 Vrubova houzevnatost materialt prislusenstvi

Pravidlo Al/1

Pravidlo se tyka: prilohy | bodu 2:
Ochrana proti korozi
Otazka:
V bodé 2 prilohy I je stanoveno:
»Dale je vyrobce povinen brat v uvahu tyto pozadavky:
e nadoby musi byt s ohledem na jejich pfedepsané pouziva-
ni dostatecné chranény proti korozi.”
Jak ma vyrobce postupovat?
Odpovéd:
a) Predepsané pouzivani musi byt vyrobcem specifikovano
v navodu, ktery ma podle SPVD obsahovat udaje tykajici
se ,predpokladaného zpusobu pouziti nadoby”.
V ramci predpokladaného zplsobu pouziti nadoby je nutno
brat v uvahu predvidatelné pracovni podminky, které souvi-
seji s funkci nddoby (napf. u odluc¢ovacl vzduch/olej apod.).
V praxi viak mohou existovat podminky, které vyrobce ne-
mUze predvidat, napf. pfitomnost malych stop vody v ply-
nu nebo prlimyslova atmosféra obsahujici kapky slané
vody apod., coz mUze korozni ukazy podstatné zvétsit.
b) Dostate¢nou ochranu proti korozi lze zajistit rGznymi
prostredky, napfiklad:
e vhodnym pridavkem na korozi, ktery vyrobce zvoli v za-
vislosti na , predpokladaném zpUsobu pouziti”;
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e ochrannym povlakem nebo oblozenim, jehoz ucinnost je
vyrobce povinen prokazat vhodnymi zkouskami, které
by mohla notifikovana osoba vzit v dvahu v ramci pro-
stfedkU postupu posuzovani shody zvoleného vyrobcem.
Je-li ochranny povlak patentovanym systémem, mduze
vyrobce prokazat vhodnost ochrany bez specifickych
zkousek; podrobné udaje by mély byt uvedeny v technické
dokumentaci.

Spolecné stanovisko dosazené v otazce ochrany proti ko-
rozi:

Vyrobce je povinen v ndvodu jasné specifikovat predpo-
kladany zpUsob pouziti s uvedenim jevu, které pfichazeji
v uvahu. Ddle je vyrobce povinen specifikovat:
prostfedky pouzité k ochrané proti korozi a opatreni, ktera
ma uzivatel ucinit, aby pripadné korozni jevy zustaly pod
kontrolou, v¢etné doporuceni pfimérené a realné frekven-
ce pravidelnych prohlidek nadoby. Zalezi zde tedy na do-
poruceni vyrobcU, nikoli na kontrole predepsané legislati-
vou cClenského statu.
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Pravidlo Al/2

Pravidlo se tyka: prilohy | bodu 2:
Jiné druhy namahani
Otazka:

V bodé 2 prilohy | se pozaduje:

e ,aby nadoby nebyly (za podminek predpokladaného po-
uzivani) vystaveny napétim, ktera by mohla narusit jejich
bezpelnost pfi pouzivani.”

Jaké jiné druhy namahani nez namahani tlakem musi vyrob-

ce zohlednit?

Odpovéd:

Podle tohoto ustanoveni je vyrobce povinen brat v uvahu
nejen namahani vlivem tlaku, ale i pfedvidatelna namahani
zpusobenad pridavnym zatizenim, mechanicka nebo tepelna
pnuti pfenasena z pfipojeného potrubi, dynamicka napéti
vyvolavana vibracemi nebo pusobenim vétru apod.
Vyrobce je povinen vyhodnotit uroven téchto namahani
se zfetelem k predpokladanému zpusobu pouziti nadoby
a vzit v ivahu ucinky jejich kombinace s namahanim vlivem
tlaku. Neznamena to nezbytné, Ze musi provést jejich vypo-
Cet: v nékterych pripadech lze vzit existenci pfidavnych na-
mahani v uvahu na zakladé spravné technické praxe. Velmi
obvyklym pripadem je cyklické namahani v disledku vibra-
ci, které jsou zplsobovany kompresorem napojenym na na-
dobu a prenaseji se opérami nebo potrubim; toto namahani
|ze podstatné snizit vhodnou konstrukci napojenych prvk
nebo zaoblenim vsech jejich ostrych rohu.

Pokud se tedy tyka , predvidatelnych jinych druhd namahani

nez namahani tlakem”, je tfeba pfijmout proti pfidavnému

namahani vhodna opatreni; je-li nadoba konstrukéné rese-
na pouze s ohledem na tlak, musi byt zaruceno, ze pfidavna
napéti jsou zanedbatelna.

Poznamka:

Organy Komise hodlaji v budoucnu tento dokument noveli-

zovat, aby v ném poskytly podrobnéjsi informace.
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Pravidlo Al/3

Pravidlo se tyka: prilohy | bodu 2:
Kontrolni otvory

Otazka:
V bodé 2 prilohy | se pozaduje:
e ... musi byt mozno provadét kontrolu nddob zevnitr.”
Jakym zpusobem to vyrobce musi zajistit?

Odpovéd:
Ucelem kontroly vnitiku nadob je spolehlivé odhalit pFipad-
né korozni jevy, posSkozeni povlaku nebo Zeber, jakoz i vady
jinych druht (napfiklad svard).

Zdivodnéni:
Vyrobce by mél poskytnout podrobné udaje o velikosti ot-
voru a inspek¢ni orgdn by mél byt schopen provadét poza-
dované kontroly vnitfku nadoby.
V kazdém pripadé musi byt otvor pfiméreny zpUsobu pouzi-
ti nadoby a musi umozniovat snadné provadéni inspekci.
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Pravidlo Al/4

Pravidlo se tyka: prilohy | bodu 2:
Vypoustéci otvory brzdovych vzduchojemu
Otazka:
V bodé 2 pfilohy | SPVD je stanoveno, ze nadoby musi byt
mozno vyprazdnit.
Je pfipustné, aby se vyprazdrovani nadob uskutechovalo
ponornou trubkou?
Odpovéd:
Z hlediska splnéni uvedeného ustanoveni je tfeba rozeznavat:
e nadoby, jejichz vypoustéci otvory jsou umistény v nejniz-
Sich bodech,
¢ nadoby, které nemaji vypoustéci otvory umisténé v nejniz-
Sich bodech, aviak jsou vybaveny ponornymi trubkami, ji-
miz mohou byt u¢inné vyprazdnény (viz nacrtky).
Zdivodnéni:
Ponorna trubka, jejiz konec se nachazi v nejnizsim bodé na-
doby, dostate¢né umozniuje vypusténi kondenzatu.
Neni-li mozno vytvofit vypoustéci otvor ve spodku nadoby,
lze vyprazdnovani zajistit nékterym ze zpUsobu znazorné-
nych na obr. 1 az 4.

Obr. 1: Ponorna trubka prfipevnéna ke dnu na- | Obr. 2: Ponornd trubka pripevnéna k plasti vo-
doby dorovné nadoby

Tl ||

N

Obr. 3: Ponorna trubka pfipevnéna k plasti Obr. 4: Ponorna trubka pripevnéna k hornimu

svislé nadoby dnu svislé nadoby
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Pravidlo Al/5

Pravidlo se tyka: prilohy | bodu 2:
Tloustka stény

Otazka:
SPVD pozaduje, aby nddoba byla dostatecné chranéna proti
korozi a aby skute¢na tloustka stén valcové casti a den ne-
byla u ocelovych nadob mensi nez 2 mm.
V pfipadé, kdy se ochrana proti korozi zajistuje zvétSenim
tloustky materidlu, mize byt tento pridavek do uvedenych
2 mm zahrnut?

Odpovéd:
Minimalni tloustka 2mm u ocelovych nadob je samostatnym
pozadavkem nezavislym na nutnosti vytvofit pridavek na
korozi. Proto v pfipadé, kdy se ochrana proti korozi zajistu-
je zvétsenim tloustky stény nadoby, pficita se tento pridavek
k pozadovanym 2mm minimalni tloustky stény nadoby.

Zdavodnéni:
V pfriloze | jsou ustanoveni, kterd se tykaji ochrany proti ko-
rozi a minimalni tloustky stény, dva oddélené pozadavky.

Pravidlo Al/6

Pravidlo se tyka: prilohy | bodu 1.3:
Vrubova houzevnatost material prislusenstvi
Otazka:
Je mozno povazovat trubky, odbocky, natrubky apod. za pfi-
sluSenstvi, které prfispiva k pevnosti nadoby, a pokud ano,
meéla by byt zarucena jejich odolnost proti lomu pfi nejnizsi
dovolené teploté?
Odpovéd:
Normy EN 286-1 a 286-2 v¢etné navrhované zmény EN 286-1
povazuji uvedené ¢asti za prislusenstvi a neobsahuji zadné
ustanoveni tykajici se hodnot odolnosti proti lomu.
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PRAVIDLA K PRILOZE II

All/5

Definice sériové vyroby

All/6

Oznacovani nadob

Pravidlo All/5

Pravidlo se tyka: pfilohy Il bodu 4.1 pism. h):

Definice sériové vyroby

Otazka:

Co se rozumi ,sériovou vyrobou”?

Odpovéd:

Za sériovou vyrobu se povazuje vyrobni proces, pfi némz se
nemeéni vyrobni parametry, napf. parametry svarovani a se-
fizeni stroju. Nepretrzita vyroba (v ¢asovych pojmech) neni
totéZ (vyrobni proces Ize oznacit za sériovou vyrobu, i kdyz
jsou v ném prestavky); smérodatné pro sériovou vyrobu je,
Ze se neméni parametry specifické pro doty¢nou vyrobu.

Zduvodnéni:

Zmény vyrobnich parametri mohou vést k odchylkam vlast-
nosti souvisejicich s bezpecnosti.
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Pravidlo All/6

Pravidlo se tyka: pfilohy ll:
Oznacovani nadob

Otazka:
V praxi byva k tlakovym nadobam pfilozen navod k pouzi-
vani, ktery misto udaju uvedenych v oznaceni nadoby obsa-
huje odkaz na Stitek.

Odpovéd:
V nadvodech k pouzivani musi byt obsazeny udaje, které jsou
uvedeny v oznaceni nadoby. Uzivatelé nemaji byt odkazo-
vani na Stitek.

Zddvodneéni:
Podle pfilohy Il bodu 2 SPVD musi byt udaje uvedené na
identifika¢nim $titku obsazeny v navodu k pouzivani, s vy-
jimkou identifikace vyrobni série.
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VYSVETLIVKY
L objem tlakové nadoby v litrech
PS nejvyssi dovoleny tlak v barech
Jednoduché netopené tlakové nadoby pro vzduch nebo dusik
EN 286-1 | Cast 1: Konstrukce, vyroba a zkouseni
Jednoduché netopené tlakové nadoby pro vzduch nebo dusik
Cast 2: Tlakové nadoby pro vzduchotlakové brzdy a pomocna za-
EN 286-2 | fizeni motorovych vozidel a jejich pfivésu
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DOPLNKOVY SLOVNIK POJMU

Zpusob piekladu nékterych vyraza v dokumentu ,Pravidla pro
provadéni smérnice 87/404/EHS, o jednoduchych tlakovych na-

dobach”
anglicky cesky pravidlo ¢.
air braking vessel brzdovy vzduchojem Al/4
air dryer susicka vzduchu 1/5
attestation procedure postup posuzovani shody Al
beaded welding seam svar 1/11
boss natrubek Al/6
certificate of adequacy certifikat primérenosti

dokumentace 15-16/1

certification procedure certifikacni postup 12-14/1
cold-regenerated dryer susicka s regeneraci za studena 1/7
common fabrication
practice spravnd technicka praxe Al/2
corrosion allowance pridavek na korozi Al
design pressure vypoctovy tlak 111
dip tube ponorna trubka Al/4
dryer susicka 1/5 aj.
inspection opening kontrolni otvor Al/3
locally embossed zone lokalni reliéfni oblast 1712
filler napln 1/2
fittings vystroj 171
heat-regenerated dryer suSicka s regeneraci zatepla 1/8
multi-chamber vessel nadoba s nékolika komorami 1/4
outwardly vaulted
bottom vné klenuté dno 1711
open-ended vessel nadoba s jednim dnem 1/5
permanent fittings trvala vystroj 1Al
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anglicky cesky pravidlo ¢.
proprietary system patentovany systém Al/1
removable fittings snimatelna vystroj 11

risk potential mira rizika 11 aj.
superimposed weight pridavné zatizeni Al/2
transport medium vzduch a dusik 1/3

type identification plate stitek All/6
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TEXT SPVD S OZNACENIM CISEL PRAVIDEL V TEXTU

SMERNICE RADY

ze dne 25. ¢ervna 1987,

o harmonizaci pravnich predpist clenskych stati tykajicich se jednoduchych
tlakovych nadob

(87/404/EHS)

COUNCIL DIRECTIVE of 25 June 19870n the harmonization of the laws
of the Member States relating to simple pressure vessels (87/404/EEC)

RADA EVROPSKYCH SPOLECENSTVI

s ohledem na Smlouvu o zaloZeni Evropského hospodarského spolecenstvi, a ze-
jména na ¢lanek 100 této smlouvy,

s ohledem na navrh Komise',

s ohledem na stanovisko Evropského parlamentu?,

s ohledem na stanovisko Hospodarského a socialniho vyboru?,

vzhledem k tomu, Ze ¢lenské staty jsou na svém Uzemi odpovédny za zajisténi
bezpecnosti osob, domacich zvifat a majetku, co se tyka nebezpeci netésnosti
nebo roztrzeni jednoduchych tlakovych nadob;

vzhledem k tomu, Ze v kazdém ¢lenském staté zavazné predpisy stanovuji zejmé-
na uroven bezpecnosti jednoduchych tlakovych nadob specifikaci konstrukénich
a funk¢nich charakteristik, podminek instalace a pouziti a kontrolnich postupt
prfed uvedenim a po uvedeni na trh; Ze tyto zdvazné predpisy nevedou nutné
k rozdilné Urovni bezpecnosti v jednotlivych ¢lenskych statech, avsak vytvareji
svou rozdilnosti prekazky obchodu uvnitf Spolecenstvi;

vzhledem k tomu, Ze vnitrostatni predpisy, které zajistuji tuto bezpecnost, musi
byt harmonizovany, aby byl zarucen volny pohyb jednoduchych tlakovych na-
dob bez sniZzeni stavajici a oprdvnéné urovné ochrany v ¢lenskych statech; vzhle-
dem k tomu, Ze podle stavajicich pravnich predpist Spolecenstvi, bez ohledu na
jedno ze zdkladnich pravidel Spolecenstvi, jmenovité o volném pohybu zbozi,

jsou akceptovany prekazky pohybu uvniti Spolecenstvi vyplyvajici z rozdild vnit-

1 UF. vést. ¢. C 89, 15. 4. 1986, s. 2
2 UF. vést. ¢. C 190, 20. 7. 1987
3 UF. vést. ¢. C 328, 22. 12. 1986, s. 20
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rostatnich pravnich predpist tykajicich se uvadéni vyrobkt na trh jen do té miry,
pokud tyto predpisy |ze uznat jako nezbytné pro splnéni zakladnich pozadav-
kd; Ze harmonizace pravnich predpist musi byt v tomto pfipadé omezena na
predpisy, které jsou nezbytné pro splnéni zakladnich pozadavkl na bezpec¢nost
jednoduchych tlakovych nadob; Ze tyto pozadavky musi nahradit odpovidajici
vnitrostatni predpisy, protoze jsou pozadavky zakladnimi;

vzhledem k tomu, Ze tato smérnice obsahuje pouze zavazné a zakladni poza-
davky; Ze pro usnadnéni prokazovani shody se zakladnimi pozadavky je nezbyt-
né mit harmonizované technické normy na evropské urovni, zejména pokud jde
o vyrobu, fungovani a instalaci jednoduchych tlakovych nadob, aby vyrobky jim
vyhovujici mohly byt povazovany za vyrobky vyhovujici zakladnim pozadavkdm
na bezpecnost; Ze tyto technické normy harmonizované na evropské urovni jsou
zpracovavany soukromymi subjekty a musi si zachovat charakter nezavaznych
znéni, Ze za timto ucelem jsou Evropsky vybor pro normalizaci (CEN) a Evropsky
vybor pro normalizaci v elektrotechnice (CENELEC) uznany jako organy oprav-
néné k pfijimani harmonizovanych technickych norem v souladu se vieobecnymi
fidicimi zdsadami pro spolupraci mezi Komisi a témito dvéma organy, které byly
podepsany dne 13. listopadu 1984; Ze pro Ucely této smérnice je harmonizo-
vana norma technickou specifikaci (evropska norma nebo harmonizacni doku-
ment) pfijatou jednim nebo obéma témito organy na zakladé mandatu Komise
v souladu se smérnici Rady 83/189/EHS ze dne 28. bfezna 1983, o postupu pfi
poskytovani informaci v oblasti technickych norem a predpisti4, a na zakladé
vyse uvedenych vieobecnych fidicich zasad;

vzhledem k tomu, Ze kontrola dodrZzovani odpovidajicich technickych predpist
je nutnd pro zajisténi ucinné ochrany uzivatell a tretich stran; Ze se soucasné
kontrolni postupy v jednotlivych ¢lenskych statech lisi; Ze pro zamezeni vicena-
sobnych kontrol, které jsou rovnéz prekazkou volného pohybu nadob, je tfeba
zavést vzajemné uzndvani kontrol provadénych ¢lenskymi staty; Ze pro ucely
usnadnéni vzajemného uznavani kontrol je tfeba vytvorit harmonizované po-
stupy Spolecenstvi, pficemz se musi sjednotit kritéria pro jmenovani orgdnt od-
povédnych za provddéni zkousek, dozoru a ovérovani;

vzhledem k tomu, Ze oznacenim jednoduché tlakové nadoby znackou ES je dan
predpoklad shody s ustanovenimi této smérnice a Ze neni tedy nutné pfi dovozu
a uvadéni do provozu opakovat jiz provedené zkousky; Ze by jednoduché tlako-
vé nadoby mohly presto predstavovat nebezpedi; ze z tohoto dlvodu je nutno
vytvofit postup pro snizeni tohoto nebezpedi,

PRIJALA TUTO SMERNICI:
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Kapitola |
OBLAST PUSOBNOSTI, UVADENI NA TRH A VOLNY POHYB

Clanek 1

. Tato smérnice se vztahuje na jednoduché tlakové nadoby vyra-

béné sériové.

. Pro ucely této smérnice se ,jednoduchou tlakovou nadobou”

rozumi kazda svafovana nadoba vystavena vnitfnimu pretla-

ku vétSimu nez 0,5 baru* a uréena k jimani vzduchu nebo dusi-
ku, kterd neni vystavovana pusobeni plamene (viz pravidla1/2;
1/3;1/6;1/7;1/8;1/9;1/10;1/11;1/12;1/13).

Pricemz

— Casti a prisluenstvi majici vliv na pevnost tlakové nadoby jsou
vyrobeny bud’' z nelegované uslechtilé oceli, z nelegovaného
hliniku, nebo z nevytvrzovatelnych slitin hliniku;

— nadoba se sklada:

— bud' z valcové casti kruhového prirezu uzavriené vné klenu-
tymi nebo plochymi dny souosymi s valcovou casti,

- nebo ze dvou souosych klenutych den (viz pravidla 1/1;
1/4;1/5);

— nejvyssi pracovni tlak nadoby neni vétsi nez 30 bar( a sou-
¢in tohoto tlaku a objemu nadoby (PS:V) neni vétsi nez
10 000 barl-L;

—nejnizsi pracovni teplota neni nizsi nez -50 °C a nejvyssi pracov-
ni teplota neni vyssi nez 300 °C u nddob z oceli a 100 °C u na-
dob z hliniku nebo ze slitin hliniku.

. Tato smérnice se nevztahuje:

— na nadoby specidlné navrhované pro jaderné ucely, jejichz

porucha muze zpusobit unik radioaktivity,

— nanadoby specialné urlené k instalaci na plavidlech a letadlech

nebo k jejich pohonu,

- na hasici pfistroje.

* Pozn. prekl.: V CR se pouZivaji jednotky SI, tj. pro tlak MPa; 1 bar = 0,1 MPa.
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Clanek 2

1. Clenské staty prijmou veskera nezbytna opatienik zajisténi toho,
aby nadoby podle ¢lanku 1 (dale jen ,,nadoby*”) mohly byt uva-
dény na trh a do provozu pouze tehdy, neohrozi-li bezpecnost
osob, domacich zvirat nebo majetku, jsou-li nalezité instalovany
a udrzovany a jsou-li pouzivany k uréenym ucellm.

2. Ustanoveni této smérnice se nedotykaji prava clenskych statua
— pfi dodrzeni Smlouvy - stanovit poZzadavky, které povazuji za
nezbytné pro ochranu pracovnikd pfi pouzivani nadob, pokud
to neznamenda zménu nadob zplsobem, ktery neni v této smér-
nici specifikovan.

Clanek 3

1. Nadoby, u nichz je soucin PS-V vétsi nez 50 baru-L, musi splhovat
zakladni pozadavky na bezpelnost uvedené v priloze I.

2. Nadoby, u nichz soucin PS-V je 50 bar-L nebo mensi, musi byt vy-
robeny podle vieobecné uznavanych technickych pravidel vyro-
by pouzivanych v jednom z ¢lenskych statd a musi byt oznaceny
podle bodu 1 pfilohy Il, s vyjimkou znacky ES podle ¢lanku 16.

Clanek 4
Clenské staty nesméji branit na svém Uzemi uvadéni na trh a do
provozu nadob, které splfiuji ustanoveni této smérnice.

Clanek 5

1. Clenské staty predpokladaji, ze nadoby, které jsou opatieny

oznacenim CE, jsou ve shodé se vSemi ustanovenimi této smér-
nice v€etné postupu posuzovani shody podle kapitoly IlI.
Shoda nadob s narodnimi normami, které pfejimaji harmonizo-
vané normy, jejichz referen¢ni ¢isla byla zvefejnéna v Urednim
véstniku Evropskych spolecenstvi, vytvari predpoklad shody se
zakladnimi pozadavky na bezpe¢nost podle ¢lanku 3. Clenské
staty zverejni referencni ¢isla téchto narodnich norem.

2. Clenské staty predpokladaji, Ze nadoby, u nichZ vyrobce nepou-
zil nebo pouzil pouze ¢astecné normy podle odstavce 1 nebo pro
néz takové normy neexistuji, splnuji zakladni pozadavky uvede-
né v ¢lanku 3, jestlize po ziskani certifikatu ES prezkouseni typu

40



SBORNIKY TECHNICKE HARMONIZACE 2006

byla jejich shoda se schvdlenym vzorem osvédcena pripojenim
znacky ES.

3. a) Pokud se na nadoby vztahuji jiné smérnice, které se tykaji
jinych hledisek a v nichz se rovnéz stanovi pfipojeni oznace-
ni CE, pak toto oznacleni vyjadfuje, Ze u dotycnych nadob je
predpoklad shody také s ustanovenimi téchto jinych smérnic.

b) Pokud vsak jedna nebo nékolik takovych smérnic vyrobci do-
voluje, aby v pribéhu prfechodného obdobi zvolil, ktery rezim
pouzije, pak oznaceni CE vyjadfuje shodu pouze se smérni-
cemi, které vyrobce pouzil. V tomto pfipadé musi byt v do-
kumentech, upozornénich nebo navodech, pozadovanych
doty¢nymi smérnicemi a pfilozenych k pfislusnym nadobam,
uveden seznam pouzitych smérnic, jak byly zvefejnény v Ufed-
nim véstniku Evropskych spolecenstvi.

Clanek 6

Pokud ma ¢lensky stat nebo Komise za to, Ze harmonizované nor-
my podle ¢l. 5 odst. 1 nespliiuji zcela zakladni pozadavky uvede-
né v ¢lanku 3, Komise nebo dotyc¢ny ¢lensky stat prfedlozi zalezi-
tost s udanim ddvodu stalému vyboru zfizenému smérnici 83/189/
EHS (dale jen ,vybor”). Vybor bezodkladné zaujme stanovisko.
Na zakladé stanoviska vyboru Komise uvédomi ¢lenské staty, zda
je ¢i neni nutné stahnout tyto normy ze zverejnéni podle ¢l. 5
odst. 1.

Clanek 7

1. Pokud ¢lensky stat shleda, ze by nadoby opatfené znackou ES
a uzivané v souladu s jejich ur¢enym ucelem mohly ohrozit bez-
pecnost osob, domacich zvifat nebo majetku, pfijme veskera
prislusnd opatreni pro stazeni téchto vyrobkd z trhu nebo pro
zdkaz ¢i omezeni jejich uvadéni na trh.
Clensky stat neprodlené uvédomi Komisi o kazdém takovém
opatfeni s uvedenim duvodl svého rozhodnuti a zejména se
sdélenim, zda je neshoda zpusobena:
a) nesplnénim zakladnich pozadavkl podle ¢lanku 3, jestlize

nadoba neodpovidd normam podle ¢l. 5 odst. 1,

b) nespravnym pouzitim norem podle ¢l. 5 odst. 1,
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¢) nedostatky v normach podle ¢l. 5 odst. 1.

. Komise co nejdrfive zahaji konzultace se zu¢astnénymi stranami.
Jestlize Komise po téchto konzultacich zjisti, Ze opatreni podle
odstavce 1 jsou opravnénd, neprodlené o tom uvédomi ¢lensky
stat, ktery opatfeni pfijal, a ostatni ¢lenské staty. Pokud rozhod-
nuti podle odstavce 1 vyplyvd z nedostatki v normach, predlo-
zi Komise po konzultacich s doty¢nymi zucastnénymi stranami
zalezitost do dvou meésicu vyboru, jestlize Clensky stat, ktery
opatreni pfrijal, na jejich zachovani trvd, a zahaji postup podle
¢lanku 6.

. Pokud je nadoba, ktera nevyhovuje pfislusnym pozadavkim,
opatfena znackou ES, pfijme pfFislusny clensky stat prislusna
opatreni vici tomu, kdo znacku pfipojil, a uvédomi o tom Komisi
a ostatni ¢lenské staty.

. Komise zajisti, aby byly ¢lenské staty pribézné informovany
o prUbéhu a vysledku tohoto postupu.
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Kapitola Il

POSTUPY CERTIFIKACE

Clanek 8

1. Pfed vyrobou tlakovych nadob, u kterych je soucin PS-V vétsi nez

50 barud-L a které se

a) vyrabéji v souladu s normami podle ¢l. 5 odst. 1, je vyrobce
nebo jeho zplnomocnény zdastupce usazeny ve Spolecenstvi
povinen podle své volby:

—bud informovat inspekéni organ schvaleny podle ¢lanku 9,
ktery po prfezkoumani konstrukcni a vyrobni dokumentace
uvedené v bodu 3 pfilohy Il vyda certifikat pfimérenosti této
dokumentace potvrzujici, ze tato dokumentace je vyhovuijici,
nebo

—predlozit vzor nadoby k ES prezkouseni typu podle ¢lan-
ku 10,

b) nevyrabéji nebo jen castecné vyrabéji v souladu s normami
podle ¢l. 5 odst. 1, je vyrobce nebo jeho zplnomocnény za-
stupce usazeny ve Spolecenstvi povinen podrobit vzor nado-
by ES prezkouseni typu podle ¢lanku 10.

. Nadoby vyrobené v souladu s normami podle ¢l. 5 odst. 1 nebo

podle schvaleného vzoru musi byt prfed uvedenim na trh podro-

beny:

a) ES ovérovani podle ¢lanku 11, pokud soucin PS-V je vétsi nez
3 000 bart-L;

b)podle volby vyrobce, pokud soucin PS-V nepresahuje 3 000
bard-L, ale je vétsi nez 50 baru-L:

— bud ES prohlaseni o shodé podle ¢lanku 12,
- nebo ES ovérovani podle ¢lanku 11.

. Zaznamy a korespondence vztahujici se k postuplm certifika-

ce podle odstavce 1 a 2 musi byt vypracovany v urednim jazyce

Clenského statu, v némz je schvaleny organ usazen, nebo v jazy-

ce uznavaném timto organem.

43



SBORNIKY TECHNICKE HARMONIZACE 2006

Clének 9

1. Clenské staty notifikuji Komisi a ostatnim ¢lenskym statam schva-
lené subjekty, které povérily provadénim postupu podle ¢l. 8
odst. 1 a 2, spolu se specifickymi ukoly, jejichZz pInénim byly tyto
subjekty povéreny, a identifikacnimi cisly, kterd jim byla Komisi
jiz dfive pridélena.

Komise zvefejni v Ufednim véstniku Evropskych spolecenstvi se-
znam notifikovanych subjektd s uvedenim jejich identifika¢nich
Cisel a ukold, pro které byly notifikovany. Komise zajisti prabéz-
nou aktualizaci tohoto seznamu.

. Priloha 1l stanovi minimalni kritéria, které musi ¢lenské staty
splnit pfi schvalovani téchto organu.

. Clensky stat, ktery organ schvalil, musi schvaleni odejmout, jest-
lize shledd, ze organ jiz nespliuje kritéria uvedena v priloze Ill.
Neprodlené o tom uvédomi Komisi a ostatni ¢lenské staty.

ES PREZKOUSENI TYPU

Clanek 10

. ES prezkouseni typu je postup, kterym schvaleny inspekéni or-

gan zjisStuje a osvédcuje, Zze vzor nadoby spliuje ustanoveni

smérnice, ktera se na néj vztahuiji.

. Zadost o ES prezkoudeni typu pro vzor nadoby nebo pro vzor

predstavujici skupinu nadob je vyrobce nebo jeho zplnomocnény

zastupce povinen podat u jediného schvaleného inspekéniho or-

ganu. Zplnomocnény zastupce musi byt usazen ve Spolecenstvi.

Zadost musi obsahovat:

— jméno a adresu vyrobce nebo jeho zplnomocnéného zastupce
a misto vyroby nadob,

— konstruk¢ni a vyrobni dokumentaci podle bodu 3 prilohy Il.

Spolu se zadosti se predkladd nadoba predstavujici predpokla-

danou vyrobu.

. Schvéleny organ provede ES prezkouseni typu nize popsanym

zpUsobem.

Pfezkouma nejen konstrukcni a vyrobni dokumentaci za ucelem

ovéreni shody, ale také predloZzenou nadobu.

44



SBORNIKY TECHNICKE HARMONIZACE 2006

Pfi kontrole nadoby schvaleny organ:

a) ovéri, zda nddoba byla vyrobena ve shodé s konstrukcni a vy-
robni dokumentaci a zda muze byt bezpecné pouzivana za
predpokladanych pracovnich podminek,

b) provede prisluiné kontroly a zkousky s cilem ovéfit, zda na-
doba splfiuje zakladni pozadavky, které se na ni vztahuiji.

. Jestlize vzor splfiuje ustanoveni, ktera se na néj vztahuiji, schvale-

ny orgdn vyda certifikat ES prezkouseni typu, ktery preda zada-

teli. Certifikat obsahuje zavéry prezkouseni, podminky platnosti

a budou k nému pfipojeny popisy a vykresy nezbytné k identifi-

kaci schvadleného vzoru.

Komise, ostatni schvalené organy a dalsi ¢lenské staty mohou

obdrzet kopii certifikatu a na odivodnénou zadost i kopii kon-

strukéni a vyrobni dokumentace a protokoll o provedenych
kontrolach a zkouskach.

. Schvaleny organ, ktery odmitne vydat certifikat ES prezkouseni

typu, uvédomi ostatni schvalené organy. Schvaleny organ, kte-

ry odejme certifikadt ES prezkouseni typu, uvédomi také ¢lensky
stat, ktery jej schvalil. Tento ¢lensky stat uvédomi ostatni ¢lenské
staty a Komisi, pficemz uvede duavody tohoto rozhodnuti.

ES OVEROVANI

Clanek 11

ES ovérovani je postup, kterym vyrobce nebo jeho zplnomoc-
nény zastupce usazeny ve Spolelenstvi zajistuje a prohlasuje,
Ze nadoby, které byly zkontrolovany podle odstavce 3, jsou
ve shodé s typem popsanym v certifikatu ES prezkouseni typu
nebo s konstruk¢ni a vyrobni dokumentaci podle bodu 3 pfilo-
hy II, pro kterou byl vydan certifikat primérenosti.

Vyrobce pfijme veskera nezbytna opatreni, aby byla ve vyrob-
nim procesu zajisténa shoda nddob s typem popsanym v cer-
tifikdtu ES prezkouseni typu nebo v konstrukéni a vyrobni
dokumentaci podle bodu 3 pfilohy Il. Vyrobce nebo jeho zpl-
nomocnény zastupce usazeny ve Spolelenstvi opatfi kazdou
nadobu oznacenim CE a vypracuje prohlaseni o shodé.
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Schvaleny subjekt provede pfislusné kontroly a zkousky s ci-
lem ovérit shodu nadob s pozadavky této smérnice na zakladé
kontroly a zkouseni podle téchto bodu:

Vyrobce predkladd nadoby v podobé stejnorodych davek a pri-
jme veskera nezbytna opatfreni, aby vyrobni proces zajistoval
stejnorodost kazdé vyrobené davky.

K témto ddvkam musi byt priloZzen certifikat ES prezkouseni
typu podle ¢lanku 10, nebo pokud nadoby nejsou vyrabény
podle schvaleného vzoru, musi byt pfilozena konstrukéni a vy-
robni dokumentace podle bodu 3 prilohy II. V takovém pfipa-
dé schvaleny subjekt pred ES ovérovanim tuto dokumentaci
prezkouma a potvrdi jeji shodu.

PFi kontrole davky inspekéni subjekt zjistuje, zda byly nadoby
vyrobeny a zkontrolovany podle konstrukéni a vyrobni doku-
mentace, a provede na kazdé nadobé z davky hydraulickou
nebo pneumatickou zkousku shodného ucinku pfi tlaku Ph
rovném 1,5nasobku vypoctového tlaku k ovéreni jeji tésnosti.
Pouziti pneumatické zkousky je podminéno schvalenim bez-
pecnostnich postupu pfi zkousce ¢lenskym statem, v némz se
zkousky provadéji.

K ovéreni jakosti svaru dale provede inspek¢ni subjekt zkousky
na zkuSebnich vzorcich odebranych podle volby vyrobce z re-
prezentativniho zkusebniho vzorku z vyroby nebo z nadoby.
Zkousky musi byt provedeny na podélnych svarech. Pokud se
viak pro podélné a obvodové svary pouzivaji odliSné metody
svareni, musi se zkousky opakovat i na obvodovych svarech.

U nadob podle bodu 2.1.2 prilohy | se tyto zkousky na zkuseb-
nich vzorcich nahrazuji hydraulickou zkouskou na péti nado-
bach nahodné vybranych z kazdé davky k ovéreni shody s po-
Zadavky bodu 2.1.2 pfilohy I.

Schvaleny subjekt u prijatych davek opatfi nebo da opatfit
kazdou nadobu svym identifika¢nim ¢islem a vyda na zakladé
provedenych zkousek pisemny certifikat shody. VSechny nado-
by z davky mohou byt uvedeny na trh s vyjimkou téch, kte-
ré nevyhovély pfi hydraulické nebo pneumatické zkousce (viz
pravidlo 11/1).

Pokud je davka zamitnuta, notifikovany subjekt nebo pfislusny
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organ pfijme pfrislusna opatreni, ktera zabrani uvedeni této
davky na trh. V pripadé castého zamitnuti davek muze notifi-
kovany subjekt statistické ovéfovani pozastavit.
Vyrobce mlze béhem vyrobniho procesu opatfit vyrobky na od-
povédnost notifikovaného subjektu jeho identifika¢nim &islem.
3.5 Vyrobce nebo jeho zplnomocnény zastupce musi byt schopen
na pozadani predlozit certifikdty shody vydané schvalenym
subjektem podle pododstavce 3.4.

ES PROHLASENI O SHODE

Clanek 12
(viz pravidla 12-14/1)

1. Vyrobce, ktery plni povinnosti vyplyvajici z ¢lanku 13, opatfi
oznacenim CE podle ¢lanku 16 nddoby, o nichz vypracuje pro-
hlaseni, ze jsou ve shodé:

— s konstruk¢ni a vyrobni dokumentaci podle bodu 3 pfilohy Il,
pro kterou byl
vypracovan certifikat primérenosti nebo

— se schvalenym vzorem.
V pripadech, kdy soucin PS-V je vétsi nez 200 baru-L, se vyrob-
ce v ramci tohoto postupu ES prohlaseni o shodé podrobuje
ES dozoru.

2. U¢elem ES dozoru je zajistit, tak jak je to pozadovano v ¢l. 14
odst. 2, aby vyrobce fadné plnil povinnosti vyplyvajici z ¢l. 13
odst. 2. Dozor provadi schvaleny organ, ktery vydal certifikat
ES prezkouseni typu podle ¢lanku 10, jestlize nadoby byly vyro-
beny v souladu se schvalenym vzorem, nebo v opacném pfipadé
schvaleny organ, jemuz byla pfeddna konstrukéni a vyrobni do-
kumentace v souladu s ¢l. 8 odst. 1 pism. a) prvni odrazkou.

Clanek 13
(viz pravidla 12-14/1)
1. Jestlize vyrobce pouzije postup uvedeny v ¢lanku 12, je povinen
pred zahajenim vyroby zaslat schvalenému organu, ktery vydal
certifikat ES prezkouseni typu nebo certifikat pfimérenosti, do-

47



SBORNIKY TECHNICKE HARMONIZACE 2006

kument obsahujici popis vyrobnich postuput a viechna predem

stanovena systémova opatreni pro zajisténi shody tlakovych na-

dob s normami podle ¢l. 5 odst. 1 nebo se schvalenym vzorem.

Tato dokumentace musi obsahovat:

a) popis vyrobnich a kontrolnich prostfedkd pfislusnych pro vy-
robu nadob;

b) podklady pro kontrolu popisujici pfislusné kontroly a zkous-
ky, které budou provedeny béhem vyroby spolu se zplsobem
a Cetnosti jejich provedeni;

c) zavazek provadét kontroly a zkousky v souladu s vySe uvede-
nymi podklady pro kontrolu a provést hydraulickou zkousku,
nebo se souhlasem ¢lenského statu pneumatickou zkousku,
pfi zkusebnim tlaku rovném 1,5ndsobku vypoctového tlaku na
kazdé vyrobené nadobé.

Tyto kontroly a zkousky musi byt provadény na odpovédnost
kvalifikovanych pracovnikd, ktefi jsou dostate¢né nezavisli na
pracovnicich ve vyrobé&, a musi byt o nich vypracovana zprava.

d) adresy vyrobnich a skladovacich mist a datum zahajeni vyroby.

2. Kromé toho, pokud soucin PS-V presahne 200 bard-L, je vyrobce

povinen umoznit organu odpovédnému za ES dozor za ucelem

inspekce vstup do prostor uréenych pro vyrobu a skladovani,
umoznit mu vybrat si vzorky nadob a poskytnout mu viechny
potfebné informace, zejména:

— konstrukéni a vyrobni dokumentaci,

— podklady pro kontrolu,

— certifikdt ES prezkouseni typu, popfipadé certifikdt primére-
nosti,

— protokol o provedenych kontrolach a zkouskach.

Clanek 14
(viz pravidla 12-14/1)

. Schvaleny organ, ktery vydal certifikat ES prezkouseni typu nebo
certifikat pfimérenosti, je povinen pred zahajenim vyroby zkon-
trolovat dokumenty uvedené v ¢l. 13 odst. 1 a konstrukéni a vy-
robni dokumentaci podle bodu 3 pfilohy Il, aby osvédcil jejich
shodu, jestlize nadoby nejsou vyrobeny v souladu se schvalenym
konstrukénim vzorem.
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2. Kromé toho, pokud soucin PS-V pfesahne 200 bard-L, je tento
organ povinen béhem vyroby:
— zajistit, aby vyrobce skutecné kontroloval sériové vyrabéné na-
doby v souladu s ¢l. 13 odst. 1 pism. ¢),
— odebirat za ucelem kontroly nahodnym vybérem vzorky v mis-
té vyroby nebo v misté skladovani nadob.
Schvaleny organ zasle kopii zpravy o inspekci ¢lenskému statu,
ktery ho schvalil, a na pozadani ostatnim schvalenym organim,
¢lenskym statdm a Komisi.
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Kapitola llI

OZNACENI CE

Clanek 15
(viz pravidla 15, 16/1)

Aniz je dotcen ¢lanek 7:

a) jestlize ¢lensky stat zjisti, ze vyrobek byl oznacenim CE opatien
neopravnéné, vyrobce nebo jeho zplnomocnény zastupce usa-
zeny ve Spolecenstvi ho uvede do shody s ustanovenimi tyka-
jicimi se oznaceni CE a zamezi dalSimu porusovani predpisu za
podminek stanovenych ¢lenskym statem;

b) pokud neshoda trva, ¢lensky stat prijme veskera pfislusna opat-
feni, aby omezil nebo zakazal uvadéni doty¢ného vyrobku na
trh nebo zajistil jeho stazeni z trhu v souladu s postupy stano-
venymi v ¢lanku 7.

Clanek 16
(viz pravidla 15, 16/1)

1. Oznaceni CE a napisy podle bodu 1 pfilohy Il musi byt pfipojeny

na nadobu nebo na vyrobni stitek, ktery nemUze byt od nadoby
oddélen, a musi byt provedeny viditelnym, citelnym a nesmaza-
telnym zpUsobem.
Oznaceni shody CE se sklada z inicial ,,CE” ve tvaru, ktery je dan
vzorem uvedenym v pfiloze Il. Oznaceni CE musi byt doplnéno
identifikacnim cislem podle ¢l. 9 odst. 1, pridélenym schvalené-
mu inspekénimu subjektu odpovédnému za ES ovérovani nebo
ES dozor.

2. Je zakazano opatrovat nadoby oznacenimi, kterd by mohla treti
strany uvddét v omyl, pokud jde o vyznam a tvar oznaceni CE.
Nadoba nebo Stitek se jmenovitymi udaji mohou byt opatfeny
jakymkoli jinym oznacenim, pokud tim nebude snizena viditel-
nost a ¢itelnost oznaceni CE.
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Kapitola IV

ZAVERECNA USTANOVENI

Clanek 17
Jakékoliv rozhodnuti prijaté na zakladé této smérnice, které ome-
zuje uvadéni nadoby na trh nebo do provozu, musi byt presné
zduvodnéno. Takové rozhodnuti musi byt co nejdfive oznameno
strané, které se tyka, spolu s uvedenim opravnych prostfedkd do-
stupnych podle platnych pravnich predpist v daném ¢lenském sta-
té spolu s uvedenim casovych |hit pro jejich pouziti.

Clanek 18

1. Clenské staty nejpozdéji do 1. ledna 1990 pfijmou a zvefejni
pravni a spravni predpisy nezbytné pro dosazeni souladu s tou-
to smérnici a neprodlené o nich uvédomi Komisi.
Budou tyto predpisy uplathovat od 1. ¢ervna 1990.
Clenské staty povoli na obdobi do 1. ¢ervence 1992 uvadét na
trh a/nebo do provozu nadoby odpovidajici platnym pfedpisim
na svych uzemich pred datem provedeni této smérnice.

2. Clenské staty sdéli Komisi znéni ustanoveni vnitrostatnich prav-
nich predpisy, které prijmou v oblasti plsobnosti této smérnice.

Clanek 19
Tato smérnice je urcena ¢lenskym statam.
V Lucemburku dne 25. ¢ervna 1987.

Za Radu
predseda
H. DE CROO
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PRILOHA |

Zakladni pozadavky na bezpecnost nadob jsou uvedeny nize:

1. MATERIALY

Materidly musi byt zvoleny podle predpokladaného ucelu

pouziti nadob v souladu s body 1.1 az 1.4.

1.1 Casti vystavené tlaku

Materidly podle ¢lanku 1 pouzivané pro vyrobu &asti vysta-

venych tlaku musi byt:
— svaritelné,

— tvarné a houzevnaté tak, aby poruseni materialu pfi nej-
nizsi pracovni teploté nevedlo k roztristéni nebo ke vzniku

kfehkého lomu,
— odolné proti starnuti.

U ocelovych nadob musi materialy navic splfnovat pozadavky
uvedené v bodu 1.1.1 a u nadob z hliniku nebo ze slitin hli-

niku pozadavky bodu 1.1.2.

Materidly musi byt doloZzeny hutnim osvédcenim vyrobce

materialu, jak je uvedeno v pfriloze II.

1.1.1 Ocelové nadoby

Nelegované uslechtilé oceli musi splfiovat tyto pozadavky:
a) musi byt uklidnéné a dodavané ve stavu normalizacné Zi-

haném nebo ve srovnatelném stavu;

b) obsah uhliku ve vyrobku musi byt mensi nez 0,25 % a ob-
sah siry a fosforu musi byt u kazdého jednotlivého prvku

mensi nez 0,05 %;
¢) kazdy vyrobek musi mit tyto mechanické vlastnosti:
- nejvyssi hodnota pevnosti v tahu R
nez 580 N/mm?;
- taznost musi byt:

m, max

— jsou-li zkusebni vzorky odebirdny rovnobézné se smé-

rem tvareni:
pfi tloustce >3 mm: A >22%,
pfi tloustce < 3 mm: A >17 %.

80mm

musi byt mensi
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— jsou-li zkusebni vzorky odebirany kolmo ke sméru tva-

reni:
pfi tloustce > 3 mm: A > 20 %,
pfi tloustce <3 mm: A | > 15 %.

— prumérna hodnota vrubové houzevnatosti KCV pro tfi

podélné zkudebni vzorky pFi nejnizsi pracovni teploté
nesmi byt mensi nez 35 J/cm?. Maximalné jedna ze tfi
hodnot mUze byt mensi nez 35 J/cm? s dovolenym mini-
mem 25 J/cm?.
U oceli pouzivanych pro vyrobu nadob, jejichz nejnizsi
pracovni teplota je mensi nez -10 °C a jejichz tloustka
stény presahuje 5 mm, se tato vlastnost musi prekontro-
lovat.

1.1.2 Hlinikové nadoby

1.2

1.3

Nelegovany hlinik musi mit obsah hliniku nejméné 99,5 %
a slitiny hliniku uvedené v ¢l. 1 odst. 2 musi vykazovat do-
stateCnou odolnost proti mezikrystalové korozi pfi nejvyssi
pracovni teploté.
Kromé toho musi uvedené materidly splfiovat tyto pozadavky:
a) musi byt dodavany v Zzihaném stavu;
b) musi vykazovat nasledujici mechanické hodnoty:
— maximalni hodnota meze pevnosti v tahu Ron, max NESMI
byt vétsi nez 350 N/mm?,
— taznost musi byt:
- A>16 %, je-li zkusebni vzorek odebirdn rovnobézné se
smérem tvareni,
- A>14%, je-li zkusebni vzorek odebiran kolmo ke sméru
tvareni.

Svarovaci materidly
Svarovaci materialy pro svary nadob musi byt vhodné a sluci-
telné se svafovanymi materialy.

Prislusenstvi ovliviiujici pevnost nadoby (viz pravidlo Al/6)
PrisluSenstvi nadob (napf. Srouby nebo matice) musi byt
vyrobeno z materialu uvedeného v bodu 1.1 nebo z jinych
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druhu oceli, hliniku nebo slitin hliniku, které jsou slucitelné
s materidly pouzitymi pro vyrobu ¢asti vystavenych tlaku.
Tyto materialy musi mit pfi nejnizsi pracovni teploté primé-
fenou taznost a houzevnatost.

Casti nevystavené tlaku

Vsechny casti nadob nevystavené tlaku, které se pripoju-
ji svafovanim, musi byt vyrobeny z materidlG slucitelnych
s materialy, ke kterym jsou pfivarovany.

NAVRHOVANI NADOB
(viz pravidlo Al/2)

PFi navrhovani nadob musi vyrobce urcit podle ucelu pouziti

nadob tyto hodnoty:

- nejniZsi pracovni teplotu T __,

— nejvyssi pracovni teplotu T__,

- nejvyssi pracovni tlak PS.

Je-li nejnizsi pracovni teplota vy3si nez -10 °C, musi byt poza-

dované hodnoty materialu zaruceny pfi -10 °C.

Dale musi vyrobce vzit v ivahu tyto pozadavky:

— musi byt mozné provadét kontrolu nadob zevnitr
(viz pravidlo Al/3),

— musi byt mozné nadoby vyprazdriovat (viz pravidlo Al/4),

— mechanické vlastnosti musi byt zachovany po celou dobu
pouzivani nadob pro dany ucel,

— nadoby musi byt s ohledem na jejich pfedepsané pouziva-
ni dostatecné chranény proti korozi (viz pravidlo Al/1);

a skutecnost, ze za podminek prfedpokladaného pouzivani

— nebudou nadoby vystaveny napétim, ktera by mohla na-
rusit jejich bezpecnost pfi pouzivani (viz pravidlo Al/2),

— nebude vnitini tlak trvale presahovat nejvyssi pracovni
tlak PS; pfechodné viak mUze byt prekro¢en az o 10 %.

Obvodové a podélné svaroveé spoje musi byt provedeny plné

provarenymi svary nebo svary s rovhocennymi ucinky. Vné kle-

nuta dna, s vyjimkou den polokulovych, musi mit valcovy lem.
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Tloustka stény (viz pravidlo Al/5)

Neni-li soucin PS-V vétsi nez 3 000 baru-L, musi vyrobce pro
stanoveni tloustky stény zvolit jednu z metod popsanych
v bodech 2.1.1 a 2.1.2. Je-li soucin PS-V vétsi nez 3 000 baru-L
nebo je-li nejvyssi pracovni teplota vy3si nez 100 °C, musi byt
tato tloustka ur¢ena metodou popsanou v bodu 2.1.1.
Skutecna tloustka stén valcové casti a den ocelovych nadob
vsak nesmi byt mensi nez 2 mm a u nadob z hliniku nebo
slitin hliniku nesmi byt mensi nez 3 mm.

Vypoctova metoda

Nejmensi tloustka casti vystavenych tlaku se musi vypocditat

s ohledem na velikost namahani a na tato ustanoveni:

— uvazovany vypoctovy tlak nesmi byt mensi nez zvoleny nej-
vyssi pracovni tlak;

- dovolené celkové membranové napéti smi byt nejvyse rov-
no niz3i z hodnot 0,6 R_. nebo 0,3 R ; pro urceni dovolené-
ho napéti musi vyrobce pouzit nejmensi z hodnot 0,6 R,
a 0,3 R_zarucovanych vyrobcem materialu.

Ma-li valcova ¢ast nadoby jeden nebo vice podélnych svaru

provedenych jinak nez strojné, musi se tloustka vypoctena

vyse uvedenym zplsobem vyndsobit koeficientem 1,15.

Experimentalni metoda

Tloustka stény musi byt stanovena tak, aby nadoby pfi teplo-
té okoli vydrzely pUsobeni tlaku rovnajicimu se nejméné pé-
tinasobku nejvyssiho pracovniho tlaku, pficemz trvald obvo-
dova deformace nesmi v takovém pripadé presahnout 1 %.

ZPUSOB VYROBY

Nadoby musi byt navrzeny a kontrolovany v souladu s konstruk¢ni

3.1

a vyrobni dokumentaci podle bodu 3 pfilohy II.

Vyroba konstrukénich casti
PFi vyrobé konstruk¢nich ¢asti (napf. pfi tvareni nebo srazeni
hran) nesméji vznikat povrchové vady, trhliny nebo zmény
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mechanickych vlastnosti, které by mohly ohrozit bezpecnost
nadob.

Svarové spoje casti vystavenych tlaku

Svary a prilehlé oblasti musi mit podobné vlastnosti jako sva-
fované materialy a musi byt bez povrchovych nebo vnitfnich
vad, které by mohly ohrozit bezpecnost nadob.

Svary musi byt provedeny kvalifikovanymi svareci nebo pra-
covniky s odpovidajici urovni zpusobilosti v souladu se schva-
lenymi postupy svarovani. Schvalovaci a kvalifika¢ni zkousky
musi byt provadény schvalenymi inspekénimi organy.
Vyrobce musi rovnéz béhem vyroby zajistit stalou jakost svart
provadénim vhodnych zkousek za pouziti pfimérenych postu-
pU. O téchto zkouskach musi byt vypracovan protokol.

UVADENI NADOB DO PROVOZU
Vyrobce je povinen dodavat nadoby s navodem k pouzivani
vypracovanym podle bodu 2 pfilohy II.
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PRILOHA I

1. OZNACENI CE A NAPISY
(viz pravidlo All/6)

a) Oznaceni shody CE
— Oznaceni shody CE se sklada z inicial ,,CE” v tomto tvaru:

111111
::::::::::

— Pokud je oznaceni CE zmenseno nebo zvétseno, musi
byt zachovany vzdjemné poméry dané mfizkou na vyse
uvedeném obrazku.

— Jednotlivé ¢asti oznaceni CE musi mit zadsadné stejnou
vysku, ktera nesmi byt mensi nez 5 mm.

b) Napisy
Na nadobé nebo na Stitku se jmenovitymi udaji musi byt
uvedeny minimalné tyto informace:
— nejvyssi pracovni tlak (PS v barech?),
— nejvys3i pracovni teplota (T__ ve °C),
— pracovni teplota (T _. ve °Q),
— objem nadoby (V v 1),
— jméno nebo znacka vyrobce,
—typ a oznaceni série nebo davky nadoby,
- posledni dvojcisli roku, v némz byl vyrobek opatren
oznacenim CE.
Pouziva-li se Stitek se jmenovitymi udaji, musi byt navr-
Zen tak, aby ho nebylo mozno znovu pouzit, a musi ob-
sahovat volné misto pro dalsi udaje.

2 Pozn. prekl.: V CR se pouzivaji jednotky SI, tj. pro tlak MPa; 1 bar = 0,1 MPa.
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NAVOD K POUZIVANI

Navod k pouzivani musi obsahovat tyto udaje:

- informace uvedené vyse v oddile 1 s vyjimkou oznaceni sé-
rie nadoby,

— predpokladany zpusob pouziti nadoby,

— pozadavky na udrzbu a montaz z hlediska bezpecnosti na-
dob.

Tyto udaje musi byt uvedeny v ufednim jazyce (jazycich)

zemé urceni.

KONSTRUKCNI A VYROBNi DOKUMENTACE
Konstrukéni a vyrobni dokumentace musi obsahovat popis
metod a pracovnich postupu pouzitych ke splnéni zaklad-
nich pozadavku podle ¢lanku 3 nebo pozadavkd norem
podle ¢l. 5 odst. 1, zejména:
a) detailni vyrobni vykres typu nadoby;
b) ndvod k pouzivani;
¢) dokument popisujici
— zvolené materialy,
— zvolené svarovaci postupy,
— zvolené kontroly,
— veskeré pripadné podrobnosti tykajici se konstrukce na-
doby.
Pokud se pouzije postupl podle ¢lankd 11 az 14, musi pod-
klady rovnéz obsahovat:
i) osvédceni tykajici se vhodnosti kvalifikace svarovacich po-
stupu, svarecu nebo obsluhy,
ii) hutni osvédceni vyrobce materidl( pouzitych pro vyrobu
¢asti a soucasti prispivajicich k pevnosti tlakové nadoby,
iii) protokol o provedenych kontrolach a zkouskach nebo
popis navrhovanych zkousek.
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DEFINICE A ZNACKY

Definice

a) Vypoctovym tlakem ,,P” se rozumi pretlak zvoleny vyrob-
cem a pouzivany pro stanoveni tloustky ¢asti vystavenych
tlaku.

b) Nejvyssim pracovnim tlakem ,,PS* se rozumi nejvyssi pre-
tlak, ktery muaze byt vyvinut za normalnich provoznich
podminek.

) NejniZdi pracovni teplotou T . se rozumi nejniZsi ustalena
teplota stény nadoby za normalnich provoznich podminek.

d) Nejvys3i pracovni teplotou T__ se rozumi nejvyssi ustalena
teplota stény nadoby za normalnich provoznich podminek.

e) Mezi kluzu ,R_" se rozumi hodnota pfi nejvyssi pracovni
teploteé T __:

- horni meze kluzu Re,, v pfipadé materialu, ktery vykazu-
je horni a dolni mez kluzu, nebo

—smluvni meze kluzu R 0.2 nebo

—smluvni meze kluzu R 1.0 v pfipadé nelegovaného hliniku.

f) Skupiny nadob:

Nadoby tvofi stejnou skupinu, jestlize se lisi od vzoru pou-

ze pramérem za predpokladu, ze jsou splnény pozadavky

podle bodu 2.1.1 nebo 2.1.2 pfilohy | a/nebo délkou val-

cové Casti nddoby s témito omezenimi:

—ma-li vzor kromé den jeden nebo vice prstencd, musi mit
varianty v rdmci skupiny alespor jeden prstenec,

— ma-li vzor pouze dvé klenutd dna, nesmi mit varianty
v ramci skupiny zadné prstence.

Odchylky v délce, spojené s Upravou otvoru a/nebo natrub-

ka, musi byt pro kazdou variantu uvedeny na vykrese.

g) Vyrobni davku nadob muze tvofit nejvyse 3 000 nadob
stejného typu.

h) Sériovou vyrobou ve smyslu této smérnice se rozumi vy-
roba, pfi niz se vyrobi nepfetrzitym vyrobnim procesem
béhem stanovené doby vice nez jedna nadoba stejného
typu, podle stejného navrhu a za pouziti stejnych vyrob-
nich postupl (viz pravidlo All/5).
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i) Hutnim osvédcenim vyrobce se rozumi dokument, kterym
vyrobce osvédcuje, Ze dodané vyrobky spliuji pozadavky
objednavky, a ve kterém uvadi vysledky v zavodé provadé-
nych béZznych kontrolnich zkousek, zejména chemického
sloZzeni a mechanickych vlastnosti, provedenych na vyrob-
cich zhotovenych stejnym vyrobnim postupem jako doda-
né vyrobky, pficemz zkousky nemusi byt provadény pfimo

na dodanych vyrobcich.

4.2 Znacky

A taznost (L, = 5,65 /S, )*

Ay, taznost (L, =80mm) %

KCV vrubova houzevnatost

P vypoctovy tlak

PS pracovni tlak

P, hydraulicky nebo pneumaticky
zkuSebni tlak

Rp0,2 smluvni mez kluzu pfi 0,2 %

R mez kluzu pfi nejvyssi
pracovni teploté

R, horni mez kluzu

R, pevnost v tahu
pfi pokojové teploté

T nejvy3si pracovni teplota

T . nejnizsi pracovni teplota

\Y objem nadoby

R, e Maximalni pevnost v tahu

R "I,O smluvni mez kluzu pfi 0,1 %

p

J/cm?
bar
bar

bar
N/mm?2

N/mm?
N/mm?

N/mm?
°C
°C

N/mm?
N/mm?

* Pozn. prekl.: S_ je pocatecni plocha pfi¢ného prifezu zkuSebni tyce.
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PRILOHA III

MINIMALNI KRITERIA, KTERA MAJI CLENSKE STATY BRAT
V UVAHU PRI JMENOVANI INSPEKCNICH ORGANU

1. Inspekénim organem, jeho feditelem a pracovniky odpovéd-
nymi za provadéni ovérovacich zkousek nemohou byt osoby,
které navrhuji, vyrabéji, dodavaji nebo instaluji nadoby, je-
jichz inspekci provadéji, ani zplnomocnény zastupce nékteré
z téchto stran. Nesméji se prfimo podilet na navrhu, vyrobé,
uvadéni na trh nebo udrzbé nadob, ani zastupovat strany,
které se témito ¢innostmi zabyvaji. Tim vSak neni vyloucena
moznost vymeény technickych informaci mezi vyrobcem a in-
spekénim organem.

2. Inspekcéni organ a jeho pracovnici jsou povinni provadét
ovérovaci zkousky na nejvyssi urovni profesiondlni dlvéry-
hodnosti a technické zpusobilosti a nesméji byt vystaveni
zadnym tlakim a podnétlm, zejména finan¢nim, které by
mohly ovlivnit jejich rozhodovani nebo vysledky inspekce,
zejména ze strany osob nebo skupin osob, které jsou na vy-
sledcich ovérovani zainteresovany.

3. Inspekéni organ musi mit k dispozici nezbytné pracovniky
a vlastnit potfebné vybaveni, aby mohl fadné vykonavat ad-
ministrativni a technické ukony spojené s ovérovanim. Musi
mit rovnéz pfristup k vybaveni pozadovanému pro zvlastni
ovérovani.

4, Pracovnici odpovédni za inspekci musi mit:

— odpovidajici technické a odborné vzdélani,

— dostateCnou znalost pozadavku na provadéni zkousek
a odpovidajici zkusenosti s témito zkouskami,

- schopnost vypracovat certifikaty, zdznamy a zpravy nutné
k dolozeni provedenych zkousek.

5. Musi byt zarucena nestrannost pracovnik( inspekce. Jejich
odménovani nesmi zaviset na poctu provedenych zkousek
ani na vysledcich téchto zkousek.

6. Inspekéni orgdn je povinen uzavfit pojisténi odpovédnosti,
pokud tuto odpovédnost neprevzal stat v souladu s vnitros-
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tatnimi pravnimi predpisy nebo pokud neni za zkousky pfi-
mo odpovédny sam ¢lensky stat.

Pracovnici inspekéniho organu jsou povinni zachovavat slu-
Zebni tajemstvi (vyjma ve vztahu k pfislusnym spravnim or-
ganldm statu, v némz vykonavaji svou ¢innost), pokud se ty-
ka vsech informaci, které ziskali pfi pIlnéni svych ukoll podle
této smérnice nebo kteréhokoliv vnitrostatniho pravniho
predpisu, kterym se tato smérnice provadi.

62



SBORNIKY TECHNICKE HARMONIZACE 2006

© Ufad pro technickou normalizaci, metrologii a statni zkusebnictvi,
Gorazdova 24, 128 01 Praha 2, k volnému prohliZzeni a stazeni
i na www.unmz.cz, naklad 450 ks. Praha 2006.
Nakladatelsky servis: Bofivoj Klenik, PhDr. — Q-art.
Redakéni uzavérka: 30. 11. 2006. NEPRODEJNE

63


www.unmz.cz



